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Spis tresci :

Roboty ziemne.

Roboty w zakresie zagospodarowania terenu.
Elementy metalowe.

Roboty betonowe.

Izolacje przeciwwilgociowe i cieplne.

Roboty zbrojarskie.

Roboty ciesielskie.

Roboty malarskie.

Posadzki z wyktadzin z tworzyw sztucznych.
Oktadziny scian i sufitow i tynki gipsowe.

Stolarka okienna i drzwiowa.



1.2

1.3.

1.4

1.5.

SST 01 45111000-8 Roboty w zakresie burzenia; roboty ziemne
45111200-0 Roboty ziemne

Wstep

. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét ziemnych w gruntach IlI-IV kategorii i ich
zasypania wraz z niwelacjg terenu oraz robotami towarzyszacymi. S.T. stanowi
dokument pomocniczy przy realizacji i odbiorze.

Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych pkt.1.1

Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
ziemnych w czasie przedmiotowej budowy i obejmujg wykonanie wykopow
w gruntach nieskalistych kat. Il i IV i ich zasypanie. Zakres rob6t obejmuije:
- wykonanie prac pomiarowych geodezyjnych

- 0czyszczenie terenu

- zdjecie humusu,

- zabezpieczenie terenu budowy

- wykonanie wykopdw i nasypdw z odktadem i dowozem urobku

- zabezpieczenie skarp wykopdéw i nasypow

- 0czyszczanie dna wykopow

- profilowanie nasypéw wraz z zageszczeniem

- zasypanie wykopow wraz z zageszczeniem.

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami
oraz normami.

Ogblne wymagania dotyczace robdét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonanych roboét, za ich zgodnosc¢
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

Wykopy nalezy wykona¢ jako wykopy otwarte o Scianach pionowych z petnym
umocnieniem scian wykopéw.

Materiaty.

Materiatami stosowanymi do wykonania robo6t bedacych przedmiotem niniejszej spe-

cyfikacji

sa:

- grunt wydobyty z wykopu i sktadowany na odkfadzie na obsypanie,

- grunt wydobyty z wykopu, sktadowany poza strefg robét, na obsypanie
fundamentoéw i uksztattowanie terenu,

- bale, deski i zastrzaty drewniane do umocnienia skarp wykopdéw.

Materiaty powinny posiadac¢ wtasnosci okreslone w specyfikacji, badz inne, o ile

zatwierdzone zostang przez Inspektora.

Wszystkie ww. materiaty pozyskane z wykopéw na terenie budowy lub z innych

miejsc beda wykorzystane do robot lub odwiezione na odktad odpowiednio do wyma-

gan lub wskazan Inspektora.

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢ przez Wykonawce



4.1.

wykorzystane w maksymalnym stopniu do zasypek. Grunty i materiaty nieprzydatne
do budowy nasypow, powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce na odkfad. Zapew-
nienie terendw na odktad nalezy do obowigzkéw Zamawiajacego, o ile nie okreslono
tego inaczej w kontrakcie. Inzynier moze nakaza¢ pozostawienie na terenie budowy
gruntéw, ktérych czasowa nieprzydatnosc¢ wynika jedynie z powodu zamarzniecia lub
nadmiernej wilgotnosSci.

Grunty przydatne do budowy nasypéw moga by¢ wywiezione poza teren budowy tyl-
ko woéwczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robét ziemnych i za zezwoleniem In-
spektora. Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonywaniu wykopdw, nie bedac
nadmiarem objetosci rob6t ziemnych, zostaty za zgoda Inspektora wywiezione przez
Wykonawce poza teren budowy z przeznaczeniem innym niz budowa nasypéw lub
wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia
réownowaznej objetosci gruntéw przydatnych z wtasnych zrddet, zaakceptowanych
przez Inspektora.

Sprzet.

Szczegbtowe wymagania dotyczace sprzetu.

Roboty ziemne wykonywac recznie lub mechanicznie przy uzyciu odpowiedniego,
sprawnego sprzetu.

Roboty ziemne wykonywane recznie z uzyciem:

topat, kiloféw, wiader, taczek, ubijarek.

Roboty ziemne wykonywane mechanicznie z uzyciem odpowiednio dobranych
koparek, spycharek, tadowarek, rowniarek, samochodow itp.

Transport.

Szczego6towe wymagania dotyczace srodkow transportu
Transport urobku reczny oraz samochodami.
Wykonanie robét.

5.1. Ogdlne warunki wykonania robét.

Roboty ziemne wykona¢ zgodnie z normg PN-B- 06050:1999 PN-B-02480:1986.
Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow nalezy:

- zapewnic ciggtosc¢ i bezpieczenstwo ruchu pieszego i kotowego,

- zapoznac sie z planem sytuacyjno wysokosciowym i naniesionymi na nim konturami
i wymiarami istniejacych i projektowanej konstrukcji, wynikami badan
geotechnicznych gruntu,

- wyznaczy¢ zarysy robdt ziemnych na gruncie poprzez trwate oznaczenie w terenie
potozenia wszystkich charakterystycznych punktéw przekroju podtuznego i
przekrojéw poprzecznych wykopdw, potozenia ich osi geometrycznych, gtebokosci
wykopow, punktow ich przeciecia z powierzchnig terenu. Do wyznaczania zarysow
robé6t ziemnych postugiwac sie instrumentami geodezyjnymi takimi jak: teodolit,
niwelator, jak i prostymi przyrzgdami - poziomica, tatg miernicza, tasma itp.

- przygotowac i oczyscic teren poprzez: usuniecie gruzu i kamieni, wycinke krzewow,
osuszenie i odwodnienie pasa terenu, na ktérym roboty ziemne beda wykonywane,
urzadzenie przejazdow i drog dojazdowych.

- wyznaczy¢ wszystkie miejsca kolizji z urzadzeniami i instalacjami podziemnymi za-
rowno zinwentaryzowanymi jak i spodziewanymi,

- usung¢ warstwe ziemi roslinnej,

- odwodni¢ teren budowy.

Wykonawca powinien, o ile wymagajg tego warunki terenowe, wykonac urzgdzenia,
ktore zapewnig odprowadzenie wod gruntowych i opadowych poza obszar robot
ziemnych, tak aby zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wy-
konawca ma obowigzek takiego wykonywania wykopdéw i nasypow, aby powierzch-



niom gruntu nadawac w catym okresie trwania rob6t spadki, zapewniajgce prawidto-
we odwodnienie.

Jezeli wskutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowodu-
je ich dtugotrwatg nieprzydatnos¢, Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych grun-
tow i zastgpienia ich gruntami przydatnymi na wtasny koszt bez jakichkolwiek dodat-
kowych optat ze strony Zamawiajacego za te czynnosci, jak réwniez za dowieziony
grunt. Odprowadzenie wod do istniejgcych zbiornikbw naturalnych i urzadzen odwad-
niajacych musi by¢ poprzedzone

uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

5.2. Wykopy

5.2.1. Odwodnienie wykopdw

Technologia wykonania wykopu musi umozliwiac jego prawidtowe odwodnienie w ca-
tym okresie trwania robét ziemnych. W czasie robét ziemnych nalezy zachowacé od-
powiedni spadek podtuzny rowkéw odwadniajgcych, umozliwiajacych szybki odptyw
wod z wykopu.

Zrbédta wody odstoniete przy wykonywaniu wykopdw, nalezy ujaé w rowy i/lub dreny.
Wody opadowe i gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren robét ziemnych.

5.2.2. Doktadnos¢ wyznaczenia i wykonania wykopu

1. Kontury robét ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajace pézniejszemu za-
sypaniu nalezy wyznaczy¢ przed przystgpieniem do wykonywania robét ziemnych.
2. Przy wykonywaniu wykopow pod fundamenty budynkdéw zasadnicze linie budyn-
kow i krawedzi wykopdw powinny by¢ wytyczone na tawach ciesielskich, umocowa-
nych trwale poza obszarem wykonywanych robét ziemnych. Wytyczenie zasadni-
czych linii na tawach powinno by¢ sprawdzane przez nadzér techniczny Inwestora i
potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.

3. Tyczenie obrysu wykopu powinno by¢ wykonane z doktadnoscig do +/- 5 cm dla
wyznaczenia charakterystycznych punktéw zatamania.

4. Roznice w stosunku do projektowanych rzednych robét ziemnych nie moga prze-
kroczy¢ +1 cmi- 3 cm.

5. Szerokos¢ wykopu nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz
+/-10 cm, a krawedzie wykopu nie powinny mie¢ wyraznych zataman w planie.

6. Pochylenie skarp nie powinno réznic sie od projektowanego o wiecej niz 10°od
jego wartosci wyrazonej tangensem kata.

7. Maksymalna gtebokos¢ nieréwnosci na powierzchni skarp nie powinna przekra-
cza¢ 10 cm przy pomiarze tatg 3 — metrowg

8. Wykopy pod obiekty wykonywac¢ metodg warstwowg (podtuzng) warstwami o nie-
wielkiej grubosci i duzej powierzchni.

9. Profilowania skarp i nadawania im prawidtowych ksztattéw dokonywaé od razu po
przejsciach maszyn.

10. Po wykonaniu wykopu szerokoprzestrzennego jako catosci w jego dnie wykonaé
wykopy pod stopy i tawy fundamentowe, a wydobytg z nich ziemie rozplantowac i za-
gescié.

11. Po wykonaniu wykopu lub w czasie jego wykonywania nalezy (przy udziale Inzy-
niera) sprawdzi¢, czy wtasnosci gruntu odpowiadajg przyjetym w projekcie.

5.2.4. Wykopy pod obiekty budowlane

Wykopy pod obiekty budowlane wykonywa¢ metodg warstwowg (podtuzng) warstwa-
mi o niewielkiej grubosci i duzej powierzchni. Profilowania skarp i

nadawania im prawidtowych ksztattéw dokonywac¢ od razu po przejsciach maszyn.
Nachylenie skarp wykopow 1:1. W strefie przydennej skarpy

zabezpieczy¢ szalunkiem drewnianym lub stalowym. Nachylenie skarp wykopéw
fundamentowych 1:0,5.

5.3. Odspojenie i odktad urobku

Odspojenie gruntu w wykopie, mechaniczne lub reczne, potgczone z zastosowaniem
urzadzen do mechanicznego wydobycia urobku. Odktad urobku powinien by¢ doko-
nywany tylko po jednej stronie wykopu, w odlegtosci co najmniej 1,0 m od krawedzi



klina odtamu. Wykopy otwarte szerokoprzestrzenne pod obiekty budowlane nalezy
wykonaé mechanicznie koparkami podsiebiernymi.

Podczas trwania robét ziemnych nalezy zwrécic¢ szczegblng uwage na:

- bezpieczna odlegtos¢ (w pionie i w poziomie) od przewoddw wodociggowych, gazo-
wych, kanalizacyjnych, kabli energetycznych, telefonicznych itp. W przypadku natra-
fienia na urzadzenia nie oznaczone w dokumentacji projektowej badz niewypat, nale-
zy miejsce to zabezpieczy¢ i natychmiast powiadomic Inzyniera i odpowiednie przed-
siebiorstwa i instytucje.

- nalezy bezwarunkowo odspoi¢ grunt recznie na gtebokosciach i w miejscach, w kto6-
rych wystepujg lub spodziewane jest wystepowanie instalacji i urzadzen podziem-
nych. Niezaleznie od tego, w czasie uzycia sprzetu mechanicznego, nalezy prowa-
dzi¢ ciagta obserwacje odspajanego gruntu.

- w sytuacjach uzasadnionych wzgledami bezpieczenstwa nalezy stosowaé odpo-
wiednie przykrycie wykopu,

- nalezy instalowac bezpieczne zejscia, przestrzegac¢ usytuowania koparki w odlegto-
$ci co najmniej 0,6 m poza klinem odtamu dla kazdej kategorii gruntu,

- zabezpieczenie przed naptywem wod powierzchniowych do wykopu,

- unikanie wydobywania gruntu na pochytych powierzchniach.

Metody wykonania robét ziemnych okreslone zostang w projekcie robdt ziemnych
opracowanym przez Wykonawce.

5.4. Podtoze

Przy zmechanizowanym wykonywaniu robét ziemnych nalezy pozostawi¢ warstwe
gruntu ponad zatozone rzedne wykopu o grubosci co najmniej - koparkami jednona-
czyniowymi — 20 cm. Odchylenia grubosci warstwy nie powinno przekraczac¢ +/-3 cm.
Nie wybrang, w odniesieniu do projektowanego poziomu, warstwe gruntu nalezy usu-
nac sposobem recznym lub mechanicznym, zapewniajgcym uzyskanie wymaganej
doktadnos$ci wykonania powierzchni podtoza, bezposrednio przed wykonaniem fun-
damentu.

5.5. Zasypka i zageszczenie gruntu

Do zasypania fundamentow nalezy wykorzysta¢ grunty zwirowe i piaszczyste oraz
grunty gliniasto-piaszczyste wg PN 84/B-02480 pochodzace z wykopdw na odktad
lub dowiezione spoza strefy robot z wytaczeniem gruntéw pylastych, lessowych. Wy-
konawca we wltasnym zakresie ustali miejsce wywozu namutéw organicznych. Za-
sypke nalezy wykona¢ warstwami metoda podtuzna, boczng lub czotowa z jednocze-
snym zageszczaniem. Grubos¢ usypywanych warstw jest zalezna od zastosowanych
maszyn i srodkdéw transportowych i winna wynosi¢ 25-35 cm przy zastosowaniu spy-
charek i zgarniarek. Do zageszczenia gruntdw mozna uzy¢ maszyn takich jak: wibra-
tory o recznym prowadzeniu, ptyty ubijajace w zaleznosci od dostepu do miejsca
warstwy zageszczanej. Stopien zageszczenia winien wynosi¢ 0,95-1,0 skali Proctora.
Zastosowany spos6b zageszczenia zasypki wykopdw nie powinien oddziatywaé
ujemnie na statecznos¢ budynkéw i innych budowli oraz istniejacego uzbrojenia tere-
nu. Za powstate ewentualne szkody odpowiada¢ bedzie Wykonawca.

Roboty ziemne nalezy tak zorganizowac, aby umozliwi¢ bezpieczne prowadzenie ro-
bét budowlanych. Nalezy koniecznie przestrzega¢ w tym zakresie nastepujacych za-
sad:

- w danym dniu roboczym wykonywac tyle wykopdw, ile mozna na biezaco zabezpie-
czye,

- nie dopuszcza sie pozostawiania wykopdw niezabezpieczonych na dzieh nastepny.

Kontrola jakosci.

Po wykonaniu wykopu nalezy sprawdzi¢, czy pod wzgledem ksztattu i wykonczenia
odpowiada on wymaganiom zawartym w Specyfikacji Technicznej oraz czy doktad-
nos¢ wykonania nie przekracza tolerancji podanych w Specyfikacji Technicznej i nor-
mach PN-B-06050, PN-B-10736.

Sprawdzeniu podlega:

- wykonanie wykopu
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- zabezpieczenie przewoddw i kabli napotkanych w obrebie wykopu,

- stan umocnienia wykopu pod katem bezpieczenstwa pracy robotnikéw zatrudnio-

nych przy montazu,

- wykonanie niezbednych zejs¢ do wykopdw w postaci drabin,

- jakos¢ gruntu uzytego do zasypki,

- wykonanie zasypki wraz z zageszczeniem.

Pomiary do odbioru nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu:

- taty 3 metrowej — pomiar rownosci dna wykopu, rownosci skarp,

- niwelatora — pomiar rzednych,

- tasmy, szablonu, taty 3 m, poziomicy lub niwelatora — pomiar szerokosci wykopu
ziemnego, szerokosci dna wykopu, rzednych powierzchni wykopu, pochylenia
skarp, rownosci powierzchni wykopu

Obmiar robot.

Jednostkg obmiarowi robdt jest:
m? wykopu i nasypu i roboty pomocnicze,

Odbior robot.

Odbioru robét ziemnych nalezy dokona¢ zgodnie z PN-B-06050:1999

Odbiorowi podlega ilos¢ i jakos¢ wykonanego wykopu. Odbiorowi podlega jako$¢
zasypanego wykopu. Odbiér robét zanikajacych nalezy zgtaszaé Inspektorowi nadzo-
ru z odpowiednim wyprzedzeniem, aby nie powodowac przestoju w realizacji robot.
Odbidr robét ziemnych i przygotowawczych nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami
Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych.

Podstawa ptatnosci.

Transport ziemi- ptatno$¢ za m®ziemi wraz z utylizacjg z uwzglednieniem odlegtosci
transportu

Cena obejmuije:

- ksztattowanie skarp wykopdw i nasypow,

- zatadunek na srodek transportowy,

- przew0z na wskazang odlegtosc¢,

- wytadunek oraz koszt utylizaciji

Uwaga: Przyjmuje sie, ze koszt odwadniania wykopdw jest uwzgledniony w cenie
wykonania robot ziemnych.

Przepisy zwigzane

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.
PN-B-02479:1998 Geotechnika. Dokumentowanie geotechniczne. Zasady ogbine
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczania gruntu.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntéw
PN-74/B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.

PN-81/B-03020 Grunty budowlane. Posadowienia bezposrednie budowli. Obliczenia
statyczne i projektowanie.

Wykonanie robét ziemnych musi by¢ zgodne z przepisami:

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych cz. |
Prawo budowlane Dz.U. Nr 106/2000, poz. 1126

Prawo geologiczne i gornicze - Dziennik Ustaw nr 27 z dn.01 marca 1994 r.

Ustawa z dnia 27.04.2001 Prawo ochrony srodowiska Dz. U. nr 62 p6z. 627.

Roboty ziemne nalezy prowadzi¢ z uwzglednieniem wymogow BHP okreslonych
obowigzujacymi przepisami, a w tym - Dz.U.2003.47.401 (R) Bezpieczenstwo i higie-
na pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.



1.2

1.3.

1.4

1.5.

SST 02 45111291-4 Roboty w zakresie zagospodarowania
terenu,

Wstep

. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z uktadaniem nawierzchni z
granitowej kostki oraz asfaltu, ksztattowaniem terenéw zielonych. S.T. stanowi
dokument pomocniczy przy realizacji i odbiorze.

Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych pkt.1.1

Zakres rob6t objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot

w czasie przedmiotowej budowy i obejmujg wykonanie nawierzchni z kostki

granitowej i asfaltu wraz z podbudowag, obrzezami i kraweznikami betonowymi oraz

ksztattowaniem terendw zielonych, a takze profilowaniem skarp nasypow w gruntach

nieskalistych kat. Ill'i IV itp. Zakres robét obejmuje:

- wykonanie prac pomiarowych geodezyjnych

- Scinanie i karczowanie drzew i krzewow

- oczyszczenie terenu

- zdjecie humusu,

- usuniecie kamieni i gruzu,

- zabezpieczenie terenu budowy,

- wykonanie korytowania, wykopow oraz niwelacji i ksztattowania terenu wraz z
wywozem urobku i przywozem ziemi samochodami

- wykonanie podbudowy z piasku, kruszywa i ttucznia kamiennego,

- utozenie kraweznikow i obrzezy chodnikowych,

- wykonanie nawierzchni z ttucznia i asfaltu,

- wykonanie nawierzchni z trawnikow,

- profilowanie skarp nasypow zgodnie z zagospodarowaniem terenu,

- montaz elementdéw zagospodarowania terenu

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami
oraz normami.

Ogblne wymagania dotyczace robdét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych roboét, za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

Wykopy nalezy wykona¢ jako wykopy otwarte o $cianach pionowych z petnym
umocnieniem scian wykopéw.

Materiaty.

2.1. Asfalt.

Nalezy stosowaé asfalt drogowy spetniajagcy wymagania okreslone w PN-C-
96170:1965. W zaleznosci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu nalezy stosowac
asfalty drogowe podane w tablicy 1i 2.

2.1.1. Polimeroasfalt.
Jezeli dokumentacja projektowa Ilub SST przewiduje stosowanie asfaltu
modyfikowanego polimerami, to polimeroasfalt musi spetnia¢ wymagania TWT PAD-
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97 IBDiM i posiada¢ aprobate techniczng. Rodzaje polimeroasfaltéw i ich stosowanie
w zalezno$ci od rodzaju warstwy i kategorii ruchu podano w tablicy 1 2.

2.1.2. Wypetniacz

Nalezy stosowac wypetniacz, spetniajacy wymagania okreslone w PN-S- 96504:1961
dla wypetniacza podstawowego i zastepczego. Przechowywanie wypetniacza
powinno by¢ zgodne z PN-S-96504:1961.

2.1.3. Kruszywo

W zaleznosci od kategorii ruchu i warstwy nalezy stosowac¢ kruszywa podane w
tablicy 1i 2.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé sie w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego
frakcjami.

Tablica 1. Wymagania wobec materiatow do warstwy sScieralnej z betonu asfaltowego

Lp. Rodzaj materiatu Wymagania wobec materiatow
nr normy w zaleznosci od kategorii ruchu

od KR 3 do KR 6

1 Kruszywo famane granulowane wg PN-B-
11112:1996, PN-B-11115:1998
a) ze skat magmowych i przeobrazonych kL. 1, 11"; gat.1
b) ze skat osadowych jw. @
C) z surowca sztucznego (zuzle pomiedziowe
i stalownicze) kl. I; gat.1

2 Kruszywo famane zwykte
wg PN-B-11112:1996 -

3 Zwir i mieszanka -
wg PN-B-11111:1996

4 Grys i zwir kruszony z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego wg kl. I; gat.1
WT/MK-CZDP 84

5 Piasek wg PN-B-11113:1996 -

6 Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961 podstawowy
b) innego pochodzenia wg orzeczenia
laboratoryjnego -

7 Asfalt drogowy D 50/70
wg PN-EN 12591:2004

8 Polimeroasfalt drogowy DE80 A,B,C,
wg TWT PAD-97 DE30 A,B,C

" tylko pod wzgledem scieralnosci w bebnie kulowym, pozostate cechy jak dla kl. I;
gat. 1

2 tylko dolomity k. I, gat.1 w ilosci £ 50% m/m we frakcji grysowej w mieszance z
innymi kruszywami, w ilosci £ 100% m/m we frakcji piaskowej oraz kwarcyty

i piaskowce bez ograniczenia ilosciowego

% do cienkich warstw

Tablica 2. Wymagania wobec materiatéw do warstwy wigzacej, wyrdwnawczej i wzmacniajace;
z betonu asfaltowego

Lp. Rodzaj materiatu Wymagania wobec materiatow
nr normy w zaleznosci od kategorii ruchu

od KR 3 do KR 6

1 Kruszywo famane granulowane wg PN-B-
11112:1996, PN-B-11115:1998
a) z surowca skalnego KL 1L, IY; gat.1,2
b) z surowca sztucznego (zuzle pomiedziowe
i stalownicze) kl. I; gat.1

2 Kruszywo famane zwykte
wg PN-B-11112:1996 -

3 Zwir i mieszanka -
wg PN-B-11111:1996




4 Grys i zwir kruszony z naturalnie
rozdrobnionego surowca skalnego wg kI 1, 1'V; gat.1, 2
WT/MK-CZDP 84

5 Piasek wg PN-B-11113:1996

6 Wypetniacz mineralny:
a) wg PN-S-96504:1961 podstawowy
b) innego pochodzenia wg orzeczenia
laboratoryjnego

7 Asfalt drogowy D 50/70/70
wg PN-EN 12591:2004

8 Polimeroasfalt drogowy DE30 A,B,C

wg TWT PAD-97 DES80 A,B,C,

DP30, DP80

" tylko pod wzgledem scieralnosci w bebnie kulowym, pozostate cechy jak dla kl. I;
gat. 1

2.2. Obrzeza chodnikowe — betonowe o wym. 8 x 20 cm.

Do produkcji obrzezy nalezy stosowac beton wg PN-B-06250, klasy B 25 i B 30.
tawa betonowa pod obrzeza oraz op6r wykonane bedg z betonu klasy B15, odpo-
wiadajgcemu normie PN:EN 206:1:2003. Wymagania dla cementu i wody jak w
punkcie 2.3. Kruszywo (piasek, zwir, grys) - wymagania jak w PN:EN12620:2004
i PN:EN12620:2004/AC:2004.

2.3. Zaprawa cementowo-piaskowa.

Zaprawa cementowo-piaskowa wedtug PN-90/B-14501 moze zawiera¢ dodatki
uplastyczniajace i uszczelniajgce. Zaprawy produkuje sie z cementdw portlandzkich
marek 32,5 oraz hutniczych. Do zalewania spoin miedzy kraweznikami nalezy
stosowac zaprawy cementowe. Czas uzycia zaprawy do chwili zmieszania
sktadnikéw z cementem i woda nie powinien przekraczaé¢ 5 godzin. Skfad zaprawy
cementowo-piaskowej 1:2.

2.4. Nasiona traw, drzewa i krzewy zgodnie z dokumentacjg projektowa..
Nasiona traw najczesciej wystepujg w postaci gotowych mieszanek z nasion
ré6znych gatunkéw. Gotowa mieszanka traw powinna mie¢ oznaczony procentowy
sktad gatunkowy, klase, numer normy wg ktérej zostata wyprodukowana, oraz
zdolnos¢ kietkowania.

Nawozy mineralne powinny by¢ w opakowaniu, z podanym sktadem
chemicznym (zawartos¢ azotu, fosforu, potasu - N.P.K.). Nawozy nalezy
zabezpieczy¢ przed zawilgoceniem i zbryleniem w czasie transportu

i przechowywania.

Drzewa i krzewy zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Dostarczone sadzonki powinny byé zgodne z normg PN-R-67023 i PN-R-

67022, wtasciwie oznaczone, tzn. muszg miec etykiety, na ktérych podana jest
nazwa facinska, forma, wybér, numer normy.

Sadzonki powinny by¢ prawidtowo uformowane z zachowaniem pokroju
charakterystycznego dla gatunku i odmiany oraz posiada¢ nastepujace cechy:
pak szczytowy przewodnika powinien by¢ wyraznie uformowany, przyrost
ostatniego roku powinien wyraznie i prosto przedtuzac przewodnik, system
korzeniowy powinien by¢ skupiony i prawidtowo rozwiniety, na korzeniach
szkieletowych powinny wystepowac liczne korzenie drobne.

U roslin sadzonych z brytg korzeniowa, np. krzewow iglastych, bryta

korzeniowa powinna by¢ prawidtowo uformowana i nie uszkodzona, pedy

korony krzewdw nie powinny by¢ przyciete, chyba ze jest to ciecie formujace,

np. u form kulistych.

Wady niedopuszczalne:

- silne uszkodzenia mechaniczne roslin,

- odrosty podkfadki ponizej miejsca szczepienia,

- $lady zerowania szkodnikow,

- oznaki chorobowe,

- zwiedniecie i pomarszczenie kory na korzeniach i czesciach naziemnych,

- martwice i pekniecia kory,

10



- uszkodzenie lub przesuszenie bryty korzeniowe;j.

2.5. Materiaty do podbudowy

Kruszywo naturalne do wykonania podbudowy — zwir i pospétka powinny spetniaé
wymagania zgodnie z PN — B — 06712 w zakresie cech fizycznych i chemicznych
oraz PN - B — 11111 w zakresie mrozoodpornosci.

Kruszywo famane do podbudowy — kruszywo tamane w wyniku przekruszenia
surowca skalnego lub kamieni narzutowych i otoczakéw albo ziaren zwiru wiekszych
od 3 cm. Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez
domieszek gliny. Powinno odpowiada¢ w zakresie uziarnienia PN — B — 06714 — 15,
PN-B—-06714[4], PN-B—-11112:1966. Kliniec o uziarnieniu 8 — 31,5 mm,
kruszywo tamane 0-63 mm, pospotka zwirowo-piaskowa.

2.6. Geosiatka stalowa.

2.7. Ogrodzenie systemowe wys. 2,0 mz siatki zgrzewanej, ocynkowanej i
powlekanej w kolorze RAL 6005 z brama systemowag 3,5x2,0 m ocynkowana.

2.8. Barierki typu olsztyriskiego o wys. 1,1 m i module 1,5 m.

2.9 Ptyta drogowa zelbetowa petna 300x100x20 cm.

2.10 Sciek drogowy betonowy tréjkatny 50x50x20 cm.

2.11 Strzelnica.

Strzelnica biathlonowa powinna zawieracé:

10 tarcz metalowych z elektromechanicznym mechanizmem zapadkowym

10 tarcz do przestrzeliwania do tarcz papierowych wyposazonych w kulochwyt
wytapujacy pociski

Rame nos$ng z zadaszeniem i o$wietleniem dla 20 tarcz

System do elektromechanicznego sterowania tarczami

Panele sterujgce tarczami

Tarcze i wyposazenie musi by¢ zgodne z regulaminem Miedzynarodowej Unii
Biathlonu (IBU) Aneks A 3.2.

Rama nosna musi by¢ galwanizowana, pomalowana na biato z mozliwoscig
podtaczenia wszystkich potrzebnych mechanizmow i wprowadzenia niezbednych
kabli wewnatrz konstrukcji.

- tabliczka z numerem tarczy — zétta — 5 szt.

- tabliczka z numerem tarczy — czarna — 5 szt.

- mocowanie tabliczki z numerem tarczy — 10 szt.

- tabliczka z numerem linii strzatu — nizsza — 11 szt.

- tabliczka z numerem linii strzatu — wyzsza — 11 szt.

- tabliczka z numerem miejsca strzeleckiego — zétta — 11 szt.

- tabliczka z numerem miejsca strzeleckiego — czarna — 11 szt.

- listwa zabezpieczajgca stanowiska strzeleckie przed $niegiem — nizsza — 22 szt.
- listwa zabezpieczajgca stanowiska strzeleckie przed $niegiem — wyzsza — 22 szt.
- flaga wiatrowa — 14 szt.

- oznaczenie sektora — 150 szt.

- elementy mocowania osprzetu — 10 szt.

- mata strzelecka — 150x200x1,5 cm — 10 szt.

- tablica z oznaczeniem zakazu strzatu i mozliwoscig strzelania — 1 szt.

- opakowanie — 10 szt.

Sprzet.
Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej.

3.1 Szczegdtowe wymagania dotyczace sprzetu.

Wykonawca przystepujacy do wykonania obrzezy powinien wykazac sie mozliwoscig
korzystania z nastepujacych maszyn i sprzetu:

- ubijaki o recznym prowadzeniu,
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4.1.

- wibratory samobiezne,
- ptyty ubijajace przeznaczone do zageszczania podtoza,
Pozostate prace wykonane recznie.

Transport.

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikacii
Technicznej.
Szczegodtowe wymagania dotyczace srodkéw transportu

Transport urobku reczny oraz samochodami.
Wykonanie robét.

5.1. Podkiady z betonu.

Nalezy maksymalnie skroci¢ czas dojazdu mieszanki betonowej na budowe ze
wzgledu na ryzyko zmian reologicznych w mieszance betonowej oraz jakosc¢
mieszanki dostarczonej na budowe. Maksymalna réznica barwy - o 2 tony
kolorystyczne w stosunku do probek dostepnych w UM Zory.

Wymaga sie programu zaktadowej kontrola jakosci, prébkowania betonu z co

30 m3. Wymagane jest zaplecze zabezpieczajace w razie awarii weztow
betoniarskich. Nalezy zapewni¢ komputerowy system odmierzania sktadnikow wraz z
certyfikowanym system wag. Wymagane bedg aktualne badania mrozoodpornosci
kruszywa uzytego w mieszance. Mieszanka musi zawiera¢ wtokno polipropylenowe
(min 0,6kg/m® max. 1kg/m?) oraz by¢ utrzymana w konsystencji S3.

5.1.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji
umozliwiajgcej fatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania
technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzic¢: potozenie zbrojenia,
zgodnos¢ rzednych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek
dystansowych zapewniajgcych wymagang wielkos¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé¢ z wysokos$ci wiekszej niz 0,75 m od
powierzchni, na ktorg spada. W przypadku gdy wysokos$¢ ta jest wieksza nalezy
mieszanke podawaé za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentaciji
technologicznej, ktéra powinna uwzgledniaé nastepujace zalecenia: w fundamentach
i korpusach podpér mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika
lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40
cm zageszczajac wibratorami wgtebnymi, przy wykonywaniu ptyt mieszanke
betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy. W ptytach
0 grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych gérg i dotem nalezy stosowac belki
wibracyjne.

5.1.2. Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:
Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z
butawami o $rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezacymi w ptaszczyznie poziomej.

Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg
wibratora. Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na
gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu
w czasie 20—30 sekund po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R
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jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtosc¢ ta zwykle wynosi 0,35—
0,7 m. Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu
ptyt i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokoscii od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugos$ci elementu. Rozstaw wibratorow
nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie
wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

5.1.3. Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych

i uzgodnionych z projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione

z projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowaé zasada, ze powinna
ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potagczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez: usuniecie z
powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego, obfite zwilzenie wodg i narzucenie
kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w
betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie,
wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po
catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie
powinien przekraczac¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania
wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.1.4. Pobranie probek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie inspektorowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i
stosowanych materiatow.

Badania powinny obejmowac:

-badanie sktadnikéw betonu

-badanie mieszanki betonowej

-badanie betonu.

5.1.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywac¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej
15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C,
jednak wymaga to zgody inspektora oraz zapewnienia mieszanki betonowej

o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu
przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

5.1.6. Zabezpieczenie podczas opaddw i przy niskich temperaturach otoczenia
Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposéb postepowania na
wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej
ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego
betonu.

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymato$ci co najmniej 15
MPa. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach
przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
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Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu
nalezy wczesniej podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie
ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.1.7. Pielegnacja betonu.

Materiaty i sposoby pielegnacji betonu

Bezposrednio po zakohczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu

i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12
godzinach od zakonczenia betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowg
betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na
dobe). Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy,
gdy beton nie bedzie sie taczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze
gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowanej
powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania
normy PN-EN 1008:2004. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢
chronione przed uderzeniami i drganiami.

Okres pielegnaciji

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.
Polewanie betonu normalnie twardniejgcego nalezy rozpoczg¢ po 24 godzinach od
zabetonowania.

5.1.8.Usuwanie deskowan i stemplowan.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub
wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

Polecenie catkowitej rozbiérki deskowania i stemplowania powinno by¢ dokonane na
podstawie wynikdéw badania wytrzymatosci betonu, okreslonej na prébkach
przechowywanych w warunkach najbardziej zblizony do warunkéw dojrzewania
betonu w konstrukciji.

5.1.9. Wykanhczanie powierzchni betonu.

Rownos¢ powierzchni i tolerancii.

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzuja nastepujace wymagania:
wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy
ziarnami kruszywa, przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnie, pekniecia sg
niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem,
ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm, pustki, raki i wykruszyny
sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze
niz 2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystepuja nie wieksza niz 0,5%

powierzchni odpowiedniej $ciany, rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego
przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-
10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to
po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

-wszystkie wystajgce nierownosci wyréwnac za pomocg tarcz karborundowych i
czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkow,

-braki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie
wygtadzi¢ i uklepaé, aby otrzymac rowna i jednorodng powierzchnie bez dotkow i
poréw, wyréwnang wg powyzszych zaleceh powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i
lekko wyszczotkowac wilgotng szczotkg aby usungé powierzchnie szkliste.

5.1.10. Wykonanie podbetonu.

Przed przystapieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod
wzgledem nosnosci zatozonej w projekcie technicznym.

Podtoze winne by¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposob ciagty z zachowaniem
kontroli grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.
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5.2. Nawierzchnia asfaltowa

Mieszanke mineralno-asfaltowg produkuje sie w otaczarce o mieszaniu cyklicznym
lub ciggtym zapewniajacej prawidtowe dozowanie skfadnikdéw, ich wy suszenie i
wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikébw i gotowej mieszanki
mineralno- asfaltowej. Dozowanie sktadnikow, w tym takze wstepne, powinno by¢é
wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z recepta. Dopuszcza sie dozowanie
objetosciowe asfaltu przy uwzglednieniu zmiany jego gestosci w zaleznosci od
temperatury. Dla kategorii ruchu od KR5 do K-R6 dozowanie sktadnikow powinno by¢
sterowane elektronicznie.

Tolerancje dozowania sktadnikbw moga wynosi¢: jedna dziatka elementarna wagi,
wzglednie przeptywomierza, lecz nie wiecej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.
Jezeli jest przewidzi;) m; dodanie srodka adhezyjnego. to powinien on by¢ dozowany
do asfaltu w sposéb i w ilosciach okreslonych w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien byé ogrzewany w sposdb posredni, z uktadem
termostatowania, zapewniajgcym utrzymanie statej temperatury z tolerancjg + 5° C.
Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna wynosic:

-dlaD 50 od 145° C do 165° C.
-dlaD 70 od 140" C do 160° C.
-dlaD 100 od 135" C do 160° C.

- dla poinneroasfaltu - wg wskazan producenta polimeroasfaltu.

Kruszywo powinno by¢é wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po
dodaniu wypetniacza uzyskata wtasciwg temperature. Maksymalna temperatura
goragcego kruszyna nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30" C od maksymalnej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej . Temperatura mieszanki mineralno-
asfaltowej powinna wynosic:

-zD50 od 140" C do 170° C.
-zD70 od 13 5° C do 165° C.
-z DI 00 od 130" C do 160" C.

- z polimeroasfaltem - wg wskazan producenta polimeroasfaltu.

Przygotowanie podtoza.

Podtoze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i
réwne. Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha i czysta.

W przypadku gdy nierownosci podtoza sg zbyt duze podioze nalezy wyréwnac
poprzez frezowanie lub utozenie warstwy wyrownawcze;j.

Przed roziozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podtoze nalezy
skropi¢ emulsjg asfaltowg lub asfaltem uptynnionym. Powierzchnie czotowe
kraweznikow, witazdéw, wpustow itp. urzadzen powinny by¢é pokryte asfaltem lub
materiatem uszczelniajgcym okreslonym w SST.

Kazda utozong warstwe nalezy skropi¢ emulsjg asfaltowg lub asfaltem

uptynnionym przed utozeniem nastepnej, w celu zapewnienia odpowiedniego
potaczenia miedzywarstwowego.

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na
odparowanie wody lub ulotnienie uptynniacza; orientacyjny czas wyprzedzenia
Wynosi co najmniej:

- 8 h przy ilosci powyzej 1,0 kg/m? emulsji lub asfaltu uptynnionego.

- 2 h przy ilosci od 0,5 do 1,0 kg/m? emulsji lub asfaltu uptynnionego,

- 0.5 h przy ilosci od 0,2 do 0,5 kg/m2 emulsji lub asfaltu uptynnionego.

Wymaganie nie dotyczy skropienia rampg otaczarki.

Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana ukfadarka wyposazong
w uktad z automatycznym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety
zgodnie z dokumentacjg projektowa. Zageszczanie mieszanki powinno odbywac sie
bezzwtocznie zgodnie ze schematem przejs¢ walca ustalonym na odcinku prébnym.
Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zageszczania powinna wynosi¢ nie
mniej niz:

- dla asfaltu D 50 130" C.
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- dla asfaltu D 70 125" C.

- dla asfaltu D 100 120° C,

- dla polimeroasfaltu - wg wskazan producenta polimeroasfaltéw.

Zageszczanie nalezy rozpoczaé od krawedzi nawierzchni ku osi.

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, réwnolegle lub
prostopadle do osi drogi.

Ztacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co
najmniej o 15 cm. Ztacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy
powinny by¢ w jednym poziomie.

Ztacze robocze powinno by¢ réwno obciete i powierzchnia obcietej krawedzi powinna
by¢ posmarowana asfaltem Iub oklejona samoprzylepng tasmg asfaltowo-
kauczukowa. Sposdb wykonywania ztgcz roboczych powinien byé zaakceptowany
przez Inspektora.

Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura
otoczenia jest nie nizsza od +5° C dla wykonywanej warstwy grubosci > 8 cmi +10° C
dla wykonywanej warstwy grubosci < 8 cm. Nie dopuszcza sie uktadania mieszanki
mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opaddéw atmosferycznych oraz
silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.3. Nawierzchnia z ttucznia.

Podtoze i koryto

Grunty podtoza powinny by¢ niewysadzinowe, jednorodne i nosne oraz
zabezpieczone przed nadmiernym zawilgoceniem i ujemnymi skutkami
przemarzania, zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Koryto pod podbudowe lub nawierzchnie powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z
projektowanymi spadkami.

Krawezniki

tawy betonowe.

Wymiary tawy betonowej powinny by¢ zgodne z projektem. Tolerancja wymiaréw
moze wynosic:

- dla wysokosci (grubosci) + 10% wysokosci projektowanej,

- dla szeroko$ci + szerokosci projektowanej,

Wykop koryta pod fawy nalezy wykonaé zgodnie z PN-68/B-06050. tawy betonowe z
oporem wykonuje sie w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub
bezposrednio w korycie powinien by¢ wyréwnany warstwami. Betonowanie taw
nalezy wykonac¢ zgodnie z wymogami PN-63/B-06251, przy czym w odcinkach
betonowych nalezy stosowac co 50 m szczeliny dylatacyjne, wypetnione bitumiczng
masg zalewowa odpowiadajacg BN-66/6771-04. Szczeliny nalezy starannie oczysci¢
na petng wysokos¢ tawy i osuszyc przed zalaniem ich bitumiczng masa zalewows.
Przed zalaniem nalezy podgrza¢ mase zalewowg do temperatury 150+170 °C.
Krawezniki betonowe.

W przekroju poprzecznym ulicy swiatto kraweznika od strony jezdni powinno wynosic
12 cm. W przypadkach wyjatkowych swiatto kraweznika moze by¢ zanizone do 6 cm
lub podwyzszone do 16 cm. Niweleta podtuzna powinna by¢ zgodna z projektowang
niweletg jezdni drogi. Tylna Sciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po
ustawieniu obsypana piaskiem, lub miejscowym gruntem przepuszczalnym.
Szerokosc¢ spoin nie powinna przekracza¢ 1 cm. Spoiny wypetnia sie zaprawg
cementowo-piaskowa, przygotowang w stosunku 1:2. W planie na tukach ustawia sie
krawezniki tukowe lub krawezniki krétkie odpowiednio dociete. Do promienia 15 m
mozna ustawia¢ krawezniki proste. Ustawienie kraweznikéw na tawach betonowych
wykonuje sie na podsypce cementowo-piaskowej gr. 5 cm.

Minimalna grubo$¢ warstwy nawierzchni ttuczniowej nie moze by¢ po zageszczeniu
mniejsza od 7 cm.

Niniejsza specyfikacja przewiduje wykonanie nawierzchni w dwoch warstwach: dolna
0 grubosci po zageszczeniu 20 cm i gérna o grubosci po zageszczeniu 10 cm.
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Kruszywo dolnej warstwy o frakcji 31,5+63,0 mm powinno by¢ rozktadane w warstwie
o jednakowej grubosci, przez rowniarki. Grubos¢ roztozonej warstwy luznego
kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu i zaklinowaniu osiggnieto
grubos¢ projektowana.

Kruszywo po roztozeniu powinno by¢ zageszczane przejsciami walca statycznego
gtadkiego, o nacisku jednostkowym nie mniejszym niz 30 kN/m. Zageszczenie na-
wierzchni o przekroju daszkowym powinno rozpocza¢ sie od krawedzi i stopniowo
przesuwaé pasami podtuznymi, czesciowo naktadajacymi sie, w kierunku jej osi. Za-
geszczanie nawierzchni o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczac¢
sie od dolnej krawedzi i przesuwaé pasami podtuznymi, czesciowo naktadajgcymi
sie, w kierunku jej gérnej krawedzi. Dobér walca gtadkiego nalezy przyjmowac w za-
leznosci od twardo$ci ttucznia.

Zageszczanie mozna zakonczy¢, gdy przed kotami walca przestajg sie tworzy¢ fale,
a ziarno ttucznia o wymiarze okoto 40 mm pod naciskiem kota walca nie wttacza sie
w nawierzchnie, lecz miazdzy sie na niej. Po zageszczeniu warstwy kruszywa grube-
go nalezy zaklinowac jg poprzez stopniowe rozsypywanie klinca od 4 do

20 mm i mieszanki drobnej granulowanej od 0,075 do 4 mm przy ciggtym zageszcza-
niu walcem statycznym gtadkim. Warstwy dolnej (o ile uktada sie na niej od razu war-
stwe gorna) nie klinuje sie, gdyz niecatkowicie wypetnione

przestrzenie miedzy ziarnami ttucznia powodujg lepsze zwigzanie obu warstw ze
soba. Natomiast gérng warstwe nalezy klinowac tak dtugo, dopoki wszystkie prze-
strzenie nie zostang wypetnione klincem. W czasie zageszczania walcem gtadkim
zaleca sie skrapiac¢ kruszywo wodg tak czesto, aby byto stale wilgotne, co

powoduje, ze kruszywo mniej sie kruszy, mniej wyokragla i tatwiej uktada szczelnie
pod walcem. Zageszczenie mozna uwazacé za zakonczone, jesli nie pojawiaja sie $la-
dy po walcach i wybrzuszenia warstwy kruszywa przed watami.

Gorng warstwe nawierzchni nalezy zamuli¢, tzn. nalezy rozsypac cienkg warstwe
miatu (lub ew. piasku), obficie skropi¢ go woda i wciera¢, w zaklinowang warstwe
tlucznia, wytworzong papke szczotkami z piasawy. W trakcie zamulania nalezy prze-
puscic¢ kilka razy walec na szybkim biegu transportowym, aby papka zostata wessa-
na w gtab warstwy. Waty walca nalezy obficie polewa¢ wodg, w celu unikniecia przy-
klejania do nich papki, ziarn klinca i ttucznia. Zamulanie jest zakonczone, gdy papka
przestanie przenika¢ w gtab warstwy. Jesli nie wykonuje sie zamulenia nawierzchni,
to do klinowania kruszywa grubego nalezy dodawac réwniez miat.

W przypadku zageszczania kruszywa sprzetem wibracyjnym (walcami wibracyjnymi
o nacisku jednostkowym watu wibrujgcego co najmniej 18 kN/m lub ptytowymi za-
geszczarkami wibracyjnymi o nacisku jednostkowym co najmniej 16 kN/m2), zagesz-
czenie nalezy przeprowadzac¢ wedtug zasad podanych dla walcéw gtadkich, lecz bez
skrapiania kruszywa woda. W pierwszych dniach po wykonaniu nawierzchni nalezy
dbaé, aby byta ona stale wilgotna.

5.4. Tereny zielone.

1. Trawniki

Wymagania dotyczace wykonania trawnikow

Wymagania dotyczace wykonania rob6t zwigzanych z trawnikami sg
nastepujace:

- teren pod trawniki musi by¢ oczyszczony z gruzu i zanieczyszczen,
przy wymianie gruntu rodzimego na ziemie urodzajng teren powinien by¢
obnizony w stosunku do gazondw lub kraweznikéw o ok. 15 cm - jest to
miejsce na ziemie urodzajng (ok. 10 cm) i kompost (ok. 2 do 3 cm).

Przy zaktadaniu trawnikéw na gruncie rodzimym kraweznik powinien znajdowac sie 2
do 3 cm nad terenem. Teren powinien by¢é wyrdbwnany i splantowany.
Ziemia urodzajna powinna byc¢ rozécielona rowng warstwg i wymieszana
z kompostem, nawozami mineralnymi oraz starannie wyréwnana.

Przed siewem nasion trawy, ziemie nalezy watowac¢ watem gtadkim,

a potem watem -kolczatkg lub zagrabié.
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Siew powinien by¢ dokonany w dni bezwietrzne, okres siania -

najlepszy okres wiosenny, najpdzniej do potowy wrzesnia.

Na terenie ptaskim nasiona traw wysiewane sg w ilosci od 1 do 4 kg na

100 m?. Na skarpach nasiona traw wysiewane sg w ilosci 4 kg na 100 m?,
Przykrycie nasion - przez przemieszanie z ziemig grabiami lub watem
kolczatka. Po wysiewie nasion ziemia powinna by¢ watowana lekkim watem

w celu ostatecznego wyréwnania i stworzenia dobrych warunkéw dla podsigkania
wody. Jezeli przykrycie nasion nastapito przez watowanie kolczatka, mozna juz nie
stosowaé watu gtadkiego.

Mieszanka nasion trawnikowych moze by¢ gotowa.

Pielegnacja trawnikow

Najwazniejszym zabiegiem w pielegnacji trawnikow jest koszenie:

- Pierwsze koszenie powinno by¢ przeprowadzone, gdy trawa osiggnie
wysokos$¢ okoto 10 cm,

- Nastepne koszenia powinny sie odbywaé w takich odstepach czasu,

aby wysokos$¢ trawy przed kolejnym koszeniem nie przekraczata wysokosci 10
do 12 cm,

- Ostatnie, przedzimowe koszenie trawnikow powinno by¢ wykonane

z 1-miesiecznym wyprzedzeniem spodziewanego nastania mrozéw (dla
warunkow klimatycznych Polski mozna przyjaé¢ pierwszg potowe
pazdziernika),

- Koszenia trawnikow w catym okresie pielegnacji powinny sie

odbywac czesto i w regularnych odstepach czasu, przy czym czesto$¢ koszenia
i wysokos$¢ ciecia, nalezy uzaleznia¢ od gatunku wysianej trawy,

- Chwasty trwate w pierwszym okresie nalezy usuwaé recznie. Srodki
chwastobdjcze o efektywnym dziataniu nalezy stosowac¢ z duzg ostroznoscig

i dopiero po okresie 6 miesiecy od zatozenia trawnika.

Napowietrzanie trawnikéw zapobiega pojawieniu sie mchu.

Trawniki wymagajg nawozenia mineralnego - okoto 3 kg NPK na 1 ar

w ciagu roku. Mieszanki nawozéw nalezy przygotowywac tak, aby trawom
zapewni¢ sktadniki wymagane w poszczegdlnych porach roku:

- wiosna, trawnik wymaga mieszanki z przewaga azotu,

- od potowy lata nalezy ograniczy¢ azot, zwiekszajac dawki potasu i fosforu,

- ostatnie nawozenie nie powinno zawiera¢ azotu, lecz tylko fosfor i potas.

2. Krzewy

Wymagania dotyczace sadzenia krzewdw sa nastepujace:

- Pora sadzenia - jesien lub wiosna, w przypadku krzewéw w pojemnikach, pora
sadzenia jest dowolna.

- Miejsce sadzenia - powinno by¢ wyznaczone w terenie, zgodnie z dokumentacjg
projektowa,

- Dotki pod krzewy powinny mie¢ wielko$¢ wskazang dla danego gatunku

i zaprawione ziemig urodzajna,

- Roslina w miejscu sadzenia powinna znalez¢ sie do 5 cm gtebiej jak

rosta w szkotce.

Zbyt gtebokie lub ptytkie sadzenie utrudnia prawidtowy rozwdj rosliny,

- Korzenie ztamane i uszkodzone nalezy przed sadzeniem przycigg¢,

- Korzenie roslin zasypywac sypka ziemig, a nastepnie prawidtowo

ubi¢, uformowaé miske oraz podlac

Pielegnacja w okresie gwarancyjnym (w ciggu roku po posadzeniu)

polega na:

- podlewaniu,

- odchwaszczaniu,

- hawozeniu,

- usuwaniu odrostow korzeniowych,

- poprawianiu misek,

- okopczykowaniu krzewow jesienia,
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- rozgarnieciu kopczykdéw wiosng i uformowaniu misek,

- wymianie uschnietych i uszkodzonych krzewow,

- wymianie zniszczonych palikow i wigzadet,

- przycieciu ztamanych, chorych lub krzyzujacych sie gatezi (ciecia

pielegnacyjne i formujace).

3. Drzewa

Wymagania dotyczace sadzenia drzew sg nastepujace:

- pora sadzenia - jesien lub wiosna,

- miejsce sadzenia - powinno by¢ wyznaczone w terenie, zgodnie z dokumentacjg
projektowa,

- dotki pod drzewa powinny mie¢ wielkos¢ wskazang dla danego gatunku

| zaprawione ziemig urodzajna,

- roslina w miejscu sadzenia powinna znalez¢ sie do 5 cm gtebiej jak

rosta w szkétce.

- korzenie ztamane i uszkodzone nalezy przed sadzeniem przycigg¢,

- korzenie roslin zasypywac sypka ziemia, a nastepnie prawidtowo ubic, uformowac
miske oraz podla¢

- zabezpieczy¢ przed wiatrem przez palikowanie.

Pielegnacja w okresie gwarancyjnym (w ciggu roku po posadzeniu)

polega na:

- podlewaniu,

- odchwaszczaniu,

- hawozeniu,

- usuwaniu odrostéw korzeniowych,

- poprawianiu misek,

- wymianie uschnietych i uszkodzonych drzew

- wymianie zniszczonych palikbw i wigzadet,

- przycieciu ztamanych, chorych lub krzyzujacych sie gatezi (ciecia pielegnacyjne
i formujace).

4. Pielegnacja istniejacych (starszych) drzew i krzewéw

Najczesciej stosowanym zabiegiem w pielegnacji drzew i krzewow jest

ciecie, ktére powinno uwzglednia¢ cechy poszczegdinych gatunkow roslin, a
mianowicie:

- sposoOb wzrostu,

- rozgatezienie i zageszczenie gatezi,

- konstrukcje korony.

Usuniecie znacznej czesci gatezi lub konardw, nie moze by¢ jednorazowym
zabiegiem. Ciecie takie lepiej przeprowadzi¢ stopniowo, przez okres 2 do 3 lat.

W zaleznosci od okreslonego celu, stosuje sie nastepujace rodzaje ciecia:

- ciecia drzew dla zapewnienia bezpieczenstwa pojazdow,

przechodniow lub mieszkahncdéw, drzew rosnacych na koronie drég i ulic oraz

w poblizu budynkéw mieszkalnych.

Dla unikniecia kolizji z pojazdami usuwa sie gatezie zwisajgce ponizej

4,50 m nad jezdnie drog i ponizej 2,20 m nad chodnikami;

- ciecia krzewdw lub gatezi drzew ograniczajacych widocznos¢ na
skrzyzowaniach drég;

- ciecia drzew i krzewdw przesadzonych dla doprowadzenia do réwnowagi miedzy
zmniejszonym systemem korzeniowym a korong, co moze mie¢ rowniez miejsce przy
naruszeniu systemu korzeniowego w trakcie prowadzenia robét ziemnych.

Usuwa sie wtedy -w zalezno$ci od stopnia zmniejszenia systemu

korzeniowego od 20 do 50% gatezi;

- ciecia odmtadzajace krzewdw, ktdrych gatezie wykazujg matg zywotnos¢, powodujg
niepozadane zageszczenie, zbyt duze rozmiary krzewu.

Zabieg odmfadzania mozna przeprowadza¢ na krzewach rosngcych w warunkach
normalnego oswietlenia, z odpowiednim nawozeniem i podlewaniem;
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- ciecia sanitarne, zapobiegajace rozprzestrzenianiu czynnika chorobotwérczego,
poprzez usuwanie gatezi porazonych przez chorobe lub martwych;

- ciecia zywoptotéw powinny by¢ intensywne od pierwszych lat po posadzeniu. Ciecie
po posadzeniu powinno by¢é mozliwie krétkie i wykonywane na kazdym krzewie
osobno, dopiero w nastepnych latach po uzyskaniu zageszczenia pedéw, ciecia
dokonuje sie w okre$lonej ptaszczyznie.

Najczesciej stosowane sg ptaskie ciecia gornej powierzchni zywoptotu.

5. Zabezpieczenie drzew podczas budowy

W czasie trwania budowy w sasiedztwie istniejgcych drzew, nastepuje
pogorszenie warunkoéw glebowych, co niekorzystnie wptywa na wzrost i rozwoj tych
drzew. Drzewa nalezy zinwentaryzowac, zabezpieczy¢, oraz ostonic.

Trawniki

Wymagania dotyczace wykonania trawnikow

Wymagania dotyczace wykonania rob6t zwigzanych z trawnikami sg
nastepujace:

- teren pod trawniki musi by¢ oczyszczony z gruzu i zanieczyszczen,

przy wymianie gruntu rodzimego na ziemie urodzajng teren powinien byc¢
obnizony w stosunku do gazondéw lub kraweznikéw o ok. 15 cm - jest to

miejsce na ziemie urodzajng (ok. 10 cm) i kompost (ok. 2 do 3 cm).

Przy zaktadaniu trawnikéw na gruncie rodzimym kraweznik powinien znajdowac sie 2
do 3 cm nad terenem. Teren powinien by¢ wyrdwnany i splantowany.

Ziemia urodzajna powinna by¢ rozscielona rowng warstwa i wymieszana

z kompostem, nawozami mineralnymi oraz starannie wyréwnana.

Przed siewem nasion trawy, ziemie nalezy watowac¢ watem gtadkim,

a potem watem -kolczatkg lub zagrabic.

Siew powinien by¢ dokonany w dni bezwietrzne, okres siania -

najlepszy okres wiosenny, najpdzniej do potowy wrzesénia.

Na terenie ptaskim nasiona traw wysiewane sg w ilosci od 1 do 4 kg na

100 m2. Na skarpach nasiona traw wysiewane sg w ilosci 4 kg na 100 m?,
Przykrycie nasion - przez przemieszanie z ziemig grabiami lub watem

kolczatka. Po wysiewie nasion ziemia powinna by¢ watowana lekkim watem

w celu ostatecznego wyrdéwnania i stworzenia dobrych warunkéw dla podsigkania
wody. Jezeli przykrycie nasion nastgpito przez watowanie kolczatkg, mozna juz nie
stosowac watu gtadkiego.

Mieszanka nasion trawnikowych moze by¢ gotowa.

Pielegnacja trawnikow

Najwazniejszym zabiegiem w pielegnacji trawnikow jest koszenie:

- Pierwsze koszenie powinno by¢ przeprowadzone, gdy trawa osiggnie
wysokos¢ okoto 10 cm,

- Nastepne koszenia powinny sie odbywac w takich odstepach czasu,

aby wysokos$¢ trawy przed kolejnym koszeniem nie przekraczata wysokosci 10
do 12 cm,

- Ostatnie, przedzimowe koszenie trawnikow powinno by¢ wykonane

z 1-miesiecznym wyprzedzeniem spodziewanego nastania mrozéw (dla
warunkow klimatycznych Polski mozna przyja¢ pierwszg potowe

pazdziernika),

- Koszenia trawnikow w catym okresie pielegnacji powinny sie

odbywacé czesto i w regularnych odstepach czasu, przy czym czesto$¢ koszenia
i wysoko$¢ ciecia, nalezy uzaleznia¢ od gatunku wysianej trawy,

- Chwasty trwate w pierwszym okresie nalezy usuwaé recznie. Srodki
chwastobdjcze o efektywnym dziataniu nalezy stosowac z duzg ostroznoscig

i dopiero po okresie 6 miesiecy od zatozenia trawnika.

Napowietrzanie trawnikdw zapobiega pojawieniu sie mchu.

Trawniki wymagajg nawozenia mineralnego - okoto 3 kg NPK na 1 ar

w ciggu roku. Mieszanki nawozow nalezy przygotowywac tak, aby trawom
zapewni¢ sktadniki wymagane w poszczegdélnych porach roku:
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- wiosng, trawnik wymaga mieszanki z przewaga azotu,
- od potowy lata nalezy ograniczy¢ azot, zwiekszajac dawki potasu i fosforu,
- ostatnie nawozenie nie powinno zawiera¢ azotu, lecz tylko fosfor i potas.

5.5. Elementy malej architektury.

Wszystkie elementy matej architektury bedg montowane na state w podtozu (chyba
ze stabilnos¢ konstrukceji nie wymaga takiego mocowania) w fundamentach, zgodnie
z zaleceniami producenta.

Wszystkie elementy drewniane muszg by¢ impregnowane cisnieniowo

i zabezpieczone powierzchniowo $rodkami nietoksycznymi. Wszystkie elementy
metalowe bedg malowane na kolor zgodnie z projektem.

Lawki i kosze muszg miec ksztatt i wymiary jak na rysunkach w projekcie.

5.6. Nawierzchnia z tlucznia.

Kontrola jakosci.

Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni.

Sprawdzenie réwnosci utozonej nawierzchni. Sprawdzenie rownosci nawierzchni
przeprowadzac nalezy tatg co najmniej raz na kazde 150 do 300 m2 utozonej kostKi i
w miejscach watpliwych. Dopuszczalny przeswit pod tate 4m nie powinien
przekraczac 1,0 cm. Sprawdzenie profilu podtuznego przeprowadzaé¢ za pomoca
niwelacji, bioragc pod uwage punkty charakterystyczne. Odchylenia od projektowane;
niwelety w punktach zatamania niwelety nie mogq przekroczy¢ +/- 3cm

Sprawdzenie profilu poprzecznego. Sprawdzenie profilu poprzecznego dokonywac
nalezy szablonem z poziomicg co najmniej raz na kazde 150 do 300 m2 chodnika i w
miejscach watpliwych. Dopuszczalne odchylenia od projektowanego profilu wynoszg
+/-0,3 .

Obmiar robot.

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;.
Jednostkg obmiarowi robét jest:

m® podbudowy

m?nawierzchni z kostki brukowej lub asfaltowej i opaski zwirowej,

mb utozonego kraweznika i ogrodzenia

Odbiodr robét.
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
Podstawa ptatnosci.

Ogolne zasady ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Transport ziemii- ptatno$¢ za m® wywiezionej ziemi wraz z utylizacjg z
uwzglednieniem odlegtosci transportu

Cena obejmuje:

- zatadunek na srodek transportowy,

- przew0z na wskazang odlegtosc¢,

- wytadunek oraz koszt utylizaciji

Przepisy zwigzane

PN — B — 04481 Grunty budowlane. Badanie probek gruntu.

PN —B — 06714—12 Kruszywa mineralna. Badanie. Oznaczenie. Zawarto$ci
zanieczyszczen obcych.

PN — B — 06714 —15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.
PN — B — 06714 — 16 Kruszywa mineralna. Badania. Oznaczenie ksztattu ziaren.
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PN — B - 06714 — 19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie mrozoodpornosci
metodg bezposrednig

PN - B - 06714 — 17 Kruszywa mineralna. Badania. Oznaczenie wilgotnosci

PN — B — 06714 — 18 Kruszywa mineralne .Badania. Oznaczenie nasigkliwosci

PN — B — 06714 — 26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci
zanieczyszczen organicznych

PN — B — 06714 — 28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci siarki
metoda bromowa.

PN —79/B — 06714 — 42 Kruszywa mineralne. Badanie. Oznaczenie Scieralnosci w
bebnie Los Angeles.

PN -B—-111 112 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni
drogowych.

PN — B — 32 250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

PN — S — 06102 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie.

BN — 77/8931 — 12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu

PN — EN 1520 Prefabrykowane elementy z betonu.

PN — EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych oraz nawierzchni drég.

PN — B — 10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech
geometrycznych

BN —80/6775 — 03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drdg,

ulic, parkingdw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe.
BN — 64/8845 — 02 Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawienia i odbioru.
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SST 03 45223100-7 Konstrukcje stalowe
Elementy metalowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania do-
tyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z konstrukcjg stalowa Strzelnicy z ksztat-
townikow stalowych, ocynkowanych, malowanych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy
realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majace na celu wykonanie i montaz elementéw stalowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, bezpieczenstwo wszelkich
czynnos$ci na terenie budowy, oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg byé zgodne z wymaganiami
niniejszej SST i dokumentacji projektowe;.

2.2. Wymagania szczegétowe

2.2.1. Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powin-
na odpowiada¢ wymaganiom norm : PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994, PN-EN
10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-
90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, a ponadto..

2.2.1.1.Wyroby walcowane - ksztattowniki:

- dwuteowniki, ceowniki i katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-
93407, PN-H 93419:1997, PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

- rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN
10210- 2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpo-
wiada¢ nastepujgcym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- miec¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.2. Wyroby walcowane- blachy:

- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

- blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

- blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

- bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac
nastepujacym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- miec¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.
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2.2.2. Laczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych powinny odpo-
wiada¢ wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-
82054.20, a ponadto:

- Sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-
82331. PN-91/M-82341,

PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009 PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,
- nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.
2.2.3. Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy:
PN-EN 759:2000, a ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-
69355 oraz PN-67/M-69356.

2.2.4. Sktadowanie materiatow i konstrukciji

Elektrody sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych
przed zawilgoceniem.

taczniki sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowa nowych
konstrukcji stalowych moga by¢é wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu
dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych roboét.
Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowej powinien dys-
ponowac¢ m.in.:

- spawarkami,

- palnikami gazowymi,

- Zurawiami samochodowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszczegblnych ele-
mentow konstrukcji.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniaé¢
wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie
i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Og6lne warunki wykonywania robét

Wykonanie robét powinno by¢ zgodne normami PN-B-06200, PN-EN 1993-1-1.

Do elementéw drugorzednych zalicza sie elementy nieobcigzone (podktadki wyréwna-
nia, wypetnienia) oraz elementy przeznaczone do przejecia obcigzen innych niz obcig-
zenia podstawowe rozwazanej konstrukcji w rozumieniu normy PN-EN 1990:2004 (ele-
menty balustrad, poreczy, chodnikéw stuzbowych, ostony trakcji elektrycznej, wsporniki
kablowe itp.).

5.2. Przygotowanie i obrobka elementow

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej przed wbu-
dowaniem powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

- gatunku stali,

- asortymentu,

- wlasnosci,

- wymiardw i prostoliniowosci.
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Elementy, ktérych odchyiki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowo$ci przekraczajgq do-
puszczalne odchytki wg PN-89/S-10050, powinny podlegac¢ prostowaniu. Elementy sta-
lowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywac¢ peknie¢. Wy-
stgpienie tego rodzaju uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementéw.
Ciecie elementdw i sposéb obrobienia brzegéw powinien by¢é wykonany zgodnie z usta-
leniami dokumentaciji projektowej z zachowaniem wymagan wg PN-B-06200.

5.3. Sktadanie konstrukcji

5.3.1. Spawanie

Spawanie winno odbywac sie zgodnie z norma PN-B-06200.

Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia.
Elementy stalowe konstrukcji spawane sg w Wytworni w elementy montazowe zgodnie
z dokumentacjq projektowa.

W wyniku spawania powstajg naprezenia spawalnicze powodujace odksztatcenia ele-
mentdéw konstrukcji stalowej. Sposob usuniecia odksztatcen konstrukcji w zgodzie

z zaleceniami PN-B-06200.

5.4. Prébny montaz nowej konstrukcji stalowe;

Przed wystaniem elementéw montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy
nalezy dokona¢ probnego montazu w Wytwérni. Montaz powinien by¢ dokonany przez
Wytworce konstrukciji zgodnie z wymaganiami normy PN-B-06200.

Przed przystgpieniem do prébnego montazu powinien by¢ dokonany odbi6r wytworzo-
nych elementéw konstrukcji stalowe;j.

5.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacjg projektowg zabezpieczenie antykorozyjne elementdéw kon-
strukcji stalowej, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytwérni zgodnie ze SST do-
tyczacq zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych.

5.6. Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, Wykonawca montazu powinien zapoznac¢
sie z protokotem odbioru konstrukcji od Wytworcy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem
do Dziennika Budowy.

Wykonawca montazu powinien zobowigzaé sie do znajomosci i przestrzegania ustalen
zawartych w SST i dokumentacji projektowe;j.

W czasie montazu nalezy dopilnowac, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem
organizacji robdt.

5.6.1. Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:

- potozenie osi elementow stalowych.

5.6.2 Wykonanie potgczen spawanych.

Potagczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,Projektem technologii spawa-
nia" i w ilosci przewidzianej dokumentacjg projektowa. Wykonanie dodatkowych spoin
wymaga odpowiedniej zgody.. Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym zna-
kiem spawacza, wybitym na obu koncach krétkich spoin w odlegtosci 10-15 mm od
brzegu, na dtugich spoinach co 1,0 m. Na Wytworcy spoczywa obowigzek prowadzenia
Dziennika spawania. W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢
wieksza niz 80%, a temperatura nie nizsza niz +5 °C. W czasie opaddéw atmosferycz-
nych, mgty lub mzawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy nalezy ostoni¢. Po-
wierzchnie fgczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i
innych zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiada¢ klase zgodng z dokumentacjq projektowg i projektem spawa-
nia. Spoiny czotowe powinny by¢ podspawane lub wykonane takg technologia, aby
gran byta jednolita i gtadka.

Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwos¢
spoiny czotowej wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999)

- dla ztaczy specjalnej jakosci - klasa wadliwosci W1,

- dla ztaczy normalnej jakosci - klasa wadliwosci W2.

Spoiny czotowe powinny posiadac klase wadliwosci ztacza R1, a spoiny normalnej jako-
$ci powinny odpowiadac¢ wadliwosci ztagcza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001).

25



Spoiny pachwinowe powinny odpowiadac klasie wadliwosci W2 wg PN-85/M-69775 PN-
EN970:1999).

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z
PN-B-06200. Koszt wszystkich badan przewidzianych SST, norma PN-B-06200 i innych
ponosi Wykonawca. Wykonawca rob6t montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ pet-
ng dokumentacje badan w postaci radiogramow oraz protokotéw,

i przekaza¢ je Zamawiajacemu podczas odbioru koncowego konstrukcji.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogélne

Kontrola jakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw

konstrukcji juz istniejgcych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projekto-

wa oraz wymaganiami podanymi w normie PN-B-06200 oraz niniejszej SST.

Poszczegblne etapy wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych konstrukcji juz

istniejgacych sg odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie odpowiedniego protoko-

tu. Ocena poszczegdlnych etapéw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budo-

wy.

6.2. Zakres kontroli i badan:

6.2.1. Materiaty

Materiaty stosowane do wykonania elementéw konstrukcji stalowej podlegajg kontroli

zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materiaty powinny uzyskac akceptacje.

6.2.2. Konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami po-

danymi w niniejszej SST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-

06200 oraz warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

- kontrola stali,

- sprawdzenie elementdw stalowych,

- sprawdzenie wymiaréw konstrukcji,

- sprawdzenie potaczen,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie probnego
montazu konstrukcji.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowg jest:
Dla konstrukgciji z profili stalowych tona (t) - elementy no$ne i kilogram (kg) oraz metr
biezgcy (mb) dla balustrad stalowych.

8. ODBIOR ROBOT

Poszczegblne etapy wykonania konstrukcji stalowej jako catosci i elementdw konstrukcji
stalowej przeznaczonych do wbudowania w istniejaca konstrukcje sg odbierane przez
Komisje poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu. Do odbioru kohcowego w
Wytwérni Wytwérca przedktada wszystkie dokumenty techniczne, swiadectwa kontroli
laboratoryjnej i technologicznej, pomiary odchytek, Swiadectwa jakosci materiatéw, jak
rowniez dziennik wykonania konstrukcji, dokumentacje projektowa, rysunki
warsztatowe, protokoty odbioru czesciowego, protokdt z pomiaru geometrii lub
prébnego montazu wytwarzanej konstrukcji.

Odbidr konstrukcji po roztadunku i usunieciu uszkodzen powstatych w transporcie
winien by¢ wykonany w obecnosci Inspektora i powinien by¢ przez niego
zaakceptowany. Wytworca powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukciji stalowej
oraz komplet dokumentéw dotyczacych wykonanej konstrukciji.

Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu
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ostatecznego odbioru konstrukcji w Wytworni wraz z oswiadczeniem Wytworni, ze
usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych zostaty usuniete.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako catos¢ oraz elementy
konstrukcji stalowych przeznaczone do wbudowania w istniejgca konstrukcje
uznaje sie za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowa,
niniejszg SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej daty

wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatnosci stanowi cena za 1 tone — wykonanej i zmontowanej konstrukciji
stalowej jako catosci, zgodnie z dokumentacijg projektowa, obmiarem robét i oceng
jakosci wykonania robét na podstawie pomiaréw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.

PN —EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 Ogdlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.
PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.
PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.
PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i trans-
port.

PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.

PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne
dostawy materiatow dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i
znakowanie.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania sta-
li. Og6lne wymagania i badania.

PN-EN 12070:2002 Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety
do spawania tukowego stali odpornych petzanie. Klasyfikacja.

PN-73/M-69355 Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

PN-67/M-69356 Topniki do spawania zuzlowego.

PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje
wymiardéw powierzchni cietych termicznie (ciecie tlenem).

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztaczy spawanych. Oznaczenie klasy wadli-
wosci na podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztgczy spawanych. Badania wi-
zualne.

PN-87/M69776 Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie gestosci
optycznej obrazu na radiogramie.

PN-EN 1435:2001 Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania radiograficzne zig-
czy spawanych.

PN-EN 1712:2001 Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania ultradzwiekowe
ztaczy spawanych.
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1.2.

1.3.

1.4

1.5.

SST 04 45262000-1 Roboty betonowe

Wstep

. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét betonowych tj. podktady betonowe, warstwy
wyréwnawcze, fundamenty, ptyty, belki itp.

Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych pkt.1.1

Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie robo6t betonowych.

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami
oraz normami.

Ogblne wymagania dotyczace robdét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, za ich zgodnosé
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

Materiaty.

Ogoblne wymagania

Do wykonania elementéw betonowych mogg by¢ stosowane wyroby producentow
krajowych i zagranicznych. Wszystkie materiaty uzyte do wykonania betonu muszg
posiadac aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiadaé¢ Polskim Normom

( Dz. U. Nr 92 poz 881). Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu
akceptacje Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiatu z danego zrédta nie
oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatéw z tego zrédta. Jezeli
materiaty z akceptowanego zrédta sg niejednorodne lub nie zadawalajacej jakosci,
Wykonawca powinien zmieni¢ zrddto zaopatrywania w materiaty. Odbidr techniczny
materiatow powinien by¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposob okreslony
aktualnymi normami.

2.1 Beton —beton B10, B15, B20, B25 itd.

Beton powinien spetnia¢ nastepujagce wymagania : przygotowany na wezle
betoniarskim i dostarczony z $wiadectwem zgodnosci z zatwierdzong przez
Inspektora nadzoru recepturg. Kazda partia betonu winna posiada¢ atest producenta
oraz Swiadectwo zgodnosci z recepturg .

Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:
-nasigkliwos¢ nie wieksza jak 4%

-mrozoodpornosc¢ przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%,

-spadek wytrzymatosci nie wiekszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i
rozmrazania.

Wymagania ogélne wg PN-EN 206-1:2003.

2.2. Woda zarobowa do betonu wg PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz
wod zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje, mut oraz inne zanieczyszczenia.
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2.3. Piasek.

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe;,

a w szczegoblnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiardéw tj. piasek drobnoziarnisty 0,25-0.5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich- srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito
o przeswicie 0,5 mm.

2.4 Cement.

Cement uzyty do mieszanki musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PNB-
19701. Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego
bez dodatkow. Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotaczony atest.
Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien
podlegac nastepujagcym badaniom:

- 0znaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci,

- sprawdzenie zawartosci grudek,

- poczatek wigzania — najwczes$niej po uptywie 60 minut,

- koniec wigzania — najp6zniej po uptywie 10 godzin,

- 0znaczenie rownomiernosci zmiany objetosci.

W przypadku gdy wymienione badania wykazg niezgodno$¢ z normami, cement
nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.

2.5. Kruszywo.

Kruszywo do betonu powinno sie charakteryzowac statoscig cech

fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia pozwalajac na wykonanie partii betonu o
statej jakosci. Nie dopuszcza sie istnienia grudek gliny w kruszywie. Kruszywo
grube powinno by¢ pochodzenia grysu granitowego lub bazaltowego. Kruszywem
drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego. Piasek powinien
by¢ poddany nastepujacym badaniom:

- 0znaczenie skfadu ziarnowego,

- 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych,

- 0znaczenie zawartosci grudek gliny,

- 0znaczenie zawartosci pytdbw mineralnych.

Sprzet.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t musi by¢
utrzymany w dobrym stanie technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie
dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest
to wymagane przepisami. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie
gwarantujace zachowania warunkéw technologicznych, nie zostang przez Inspektora
nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robét.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w
cenie jednostkowej robot do ktorych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu
sprzetu nie podlegajg oddzielnej zaptacie.

Wykonawca przystepujacy do robdt powinien korzystac¢ z nastepujacego sprzetu:
-pompy do betonu

-drobnego sprzetu do rozktadania mieszanki betonowej,

-polewaczek do pielegnaciji betonu.

Transport.

Transport betonu samochodami samowytadowczymi lub betonowozami z wezta
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betoniarskiego. Mase betonowg nalezy transportowac srodkami nie powodujacymi:
naruszenia jednorodnos$ci masy, zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu
poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu).

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do
miejsca uktadania masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla
danego sposobu zageszczenia i rodzaju konstrukciji.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

-90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

-70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

-30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

Stosowanie srodkow transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne

Wykonanie robét.

5.1. Ogb6lne wymagania wykonania robét betonowych

Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-
1:2003 i PN-63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora potwierdzonego
wpisem do dziennika budowy.

5.2 Wykonanie deskowania

Deskowanie powinno zosta¢ wykonane zgodnie ze specyfikacjg pracy deskowania
dostarczong przez dostawce deskowania oraz zapewnia¢ sztywnosc¢ i niezmiennosé
uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Deskowanie powinno by¢ skonstruowane
w sposOb umozliwiajacy tatwy jego montaz i demontaz. Przed wypetnieniem masg
betonowg sprawdzi¢ szczelnos¢ deskowania, aby wykluczy¢ wyciek zaprawy

i mozliwo$¢ znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowej konstrukciji.
Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem ich masg betonowa powinny by¢
obficie polane woda.

5.3 Wytwarzanie mieszanki betonowej

Mieszanke betonowg nalezy wytwarzac¢ w profesjonalnych weztach betoniarskich
gwarantujacych otrzymanie betonu z atestem.

5.4 Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukciji
umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania
mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp obowigzujg odrebne wymagania
technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia,
zgodno$c¢ rzednych z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek
dystansowych zapewniajacych wymagang wielkosc¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od
powierzchni, na ktérg spada. W przypadku gdy wysokosc ta jest wieksza nalezy
mieszanke podawac za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja
zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentaciji
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia: w fundamentach
i korpusach podpér mieszanke betonowag nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika
lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubos$ci do 40
cm zageszczajgc wibratorami wgtebnymi, przy wykonywaniu ptyt mieszanke
betonowa nalezy uktadac bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy. W ptytach
0 grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych gérg i dotem nalezy stosowac belki
wibracyjne.

5.5 Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:
Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z
butawami o $rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia
lezacymi w ptaszczyznie poziomej.
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Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac¢ zbrojenia butawg
wibratora. Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na
gtebokos¢ 5-8 cm w warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu
w czasie 20—30 sekund po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R
jest promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtosc¢ ta zwykle wynosi 0,35—
0,7 m. Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu
ptyt i charakteryzowacé sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym
miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw
nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie
wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

5.6 Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowac¢ w miejscach uprzednio przewidzianych

i uzgodnionych z projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione

z projektantem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna
ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtownych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie
przygotowana do potaczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez: usuniecie z
powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego, obfite zwilzenie woda i narzucenie
kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do zaprawy w
betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi nalezy wykonac¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie,
wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ p6zniej niz w ciggu 3 godzin lub po
catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie
powinien przekraczaé¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania
wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.7 Pobranie prébek i badanie.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i
okazywanie inspektorowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i
stosowanych materiatow.

Badania powinny obejmowac:

-badanie sktadnikéw betonu

-badanie mieszanki betonowej

-badanie betonu.

5.8 Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywac¢ wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujac warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmnie;j
15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C,
jednak wymaga to zgody inspektora oraz zapewnienia mieszanki betonowej

o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu
przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

5.9 Zabezpieczenie podczas opaddw i przy niskich temperaturach otoczenia

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac¢ sposdb postepowania na
wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej
ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego
betonu. Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony
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przed zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co

najmniej 15 MPa. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na

probkach przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana

konstrukcja. Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie

twardnienia betonu nalezy wczesniej podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na

odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukciji.

5.10 Pielegnacja betonu.

Materiaty i sposoby pielegnaciji betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu

lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu

i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie p6zniej niz po 12

godzinach od zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg

betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na

dobe). Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy,

gdy beton nie bedzie sie tgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze

gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odnosnie jakosci pielegnowane;j

powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania

normy PN-EN 1008:2004. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢

chronione przed uderzeniami i drganiami.

Okres pielegnacii

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni.

Polewanie betonu normalnie twardniejacego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od

zabetonowania.

5.11.Usuwanie deskowan i stemplowan.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci

rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub

wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatéw.

Polecenie catkowitej rozbidrki deskowania i stemplowania powinno by¢ dokonane na

podstawie wynikéw badania wytrzymatosci betonu, okreslonej na prébkach

przechowywanych w warunkach najbardziej zblizony do warunkéw dojrzewania

betonu w konstrukciji.

5.12 Wykanczanie powierzchni betonu.

Rownos¢é powierzchni i tolerancii.

Dla powierzchni betonéw w konstrukciji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:

wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rbwne, bez zagtebien miedzy

ziarnami kruszywa, przetomdw i wybrzuszen ponad powierzchnie, pekniecia sg

niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem,

ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm, pustki, raki i wykruszyny

sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze

niz 2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystepuja nie wieksza niz 0,5%

powierzchni odpowiedniej $ciany, rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego

przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-69/B-

10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen.

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to

po rozdeskowaniu konstrukcji nalezy:

- wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnaé za pomoca tarcz karborundowych i
czystej wody bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,

- braki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie
wygtadzi¢ i uklepac, aby otrzymac réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkow i
poréw, wyréwnang wg powyzszych zaleceh powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i

lekko wyszczotkowaé wilgotng szczotkg aby usunac powierzchnie szkliste.
5.13 Wykonanie podbetonu.

Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod
wzgledem nosnosci zatozonej w projekcie technicznym.
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Podtoze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione.
Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposob ciggty z zachowaniem
kontroli grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego.

Kontrola jakosci.

Dokonywana na wezle betoniarskim, winna posiadac¢ swiadectwo zgodno$ci z
receptura dla kazdej dostawy. Po 28 dniach producent betonu dostarczy wyniki
badan probek betonu na $ciskanie wraz z atestem.

Wykonawca zobowigzany jest do pobierania probek betonu (15x15x15)
,przechowania ich w warunkach zblizonych do warunkéw pacy konstrukcji na okres
prowadzenia prac oraz gwarancji dla potrzeb zabezpieczenia ewentualnych
pdzniejszych roszczen. Kontrola zbrojenia polega na sprawdzeniu $rednic, ilosci i
rozmieszczenia zbrojenia w poréwnaniu z dokumentacjq projektowg i SST.

Obmiar robot.

Jednostka obmiarowg robét jest:
- m? lub m® wykonanej konstrukgii,

Odbior robot.

Wszystkie roboty podlegajg zasadom robdét zanikowych.

Przy sprawdzeniu jakosci powierzchni betonéw nalezy wymagac, aby taczna
powierzchnia ewentualnych rakow nie byta wieksza od 5% powierzchni catkowitej
danego elementu.

Podstawa ptatnosci.

Zaptacie podlega ustalona ilo$¢ rob6t w jednostkach podanych w pkt.7.
Przepisy zwigzane.

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasdéw wigzania i statosci
objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-B-03264/2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
PN-90/M-47850 Deskowania dla budownictwa monolitycznego.

Instrukcja ITB 156/87 Wytyczne wykonania rob6t bud.-mont.
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SST 05 45262000-1 Specjalne roboty budowlane inne, niz dachowe
Izolacje przeciwwilgociowe i cieplne

Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikacji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru izolacji przeciwwilgociowej z mas bitumicznych oraz
izolacji cieplnej z pianki PUR.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych pkt.1.1

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu wykonanie prawidtowych zabezpieczen
przeciwwodnych i przeciwwilgociowych w miejscach gdzie takie zabezpieczenia przy
zastosowaniu produktéw bedacych przedmiotem SST, przewidziane sg w
dokumentacji projektowej. Obejmujg prace zwigzane z dostawag materiatow,
wykonawstwem uszczelnien, wykonczeniem powierzchni umozliwiajace ich
prawidtowg eksploatacje zgodnie z zatozeniami projektowymi.

1.3. Zakres rob6t objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majagce na celu wykonanie izolacji przeciwwilgociowych poziomych i pionowych

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami
oraz normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, za ich zgodnosé
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

Materiaty.
2.1. Srodek gruntujacy.

Gotowa, bezbarwna, niemydlgca sie, odporna na dziatanie zasad i silnie wigzaca
zawiesina na bazie tworzywa sztucznego.
Po wyschnieciu przezroczysta i stabilizuje pylace i chtonne podtoza.

2.2. Masy bitumiczne.

Roztwor asfaltow ponaftowych, wnika w pory podtoza, uszczelniajac je oraz tworzac
cos w rodzaju ,warstwy sczepnej” lub gruntu pod nastepne warstwy izolacji. Moze
takze by¢ stosowany samodzielnie jako izolacja przeciwwilgociowa. Nadaje sie do
stosowania na podtoza betonowe, cementowe (tynki tradycyjne) oraz na papy
asfaltowe z wytugowanym czesciowo asfaltem i/lub resztkami posypki. Roztworu
asfaltowego nie wolno stosowa¢ wewnatrz pomieszczen oraz na podtoza
zawilgocone.

Roztwor asfaltowy do stosowania jako srodek gruntujacy pod powtoki izolacyjne na
zewnatrz oraz wewnatrz budynkéw (w pomieszczeniach sanitarnych, ubikacjach,
tazienkach, piwnicach, garazach itp.) jako samodzielna powtoka. Do stosowania na
podtozach cementowych (beton, tradycyjne tynki). Nie stosowa¢ w pomieszczeniach
przeznaczonych na staty pobyt ludzi (pokoje mieszkalne, izby lekcyjne) oraz na
zawilgocone podtoza.

34



Lepik asfaltowy, poétciekty, bez wypetniaczy, do stosowania na zimno, stanowi
samodzielng zewnetrzng powtoke izolacyjng. Po wyschnieciu tworzy zwigzang
z podtozem, elastyczng powtoke. Jest rowniez stosowany do klejenia papy

w wielopowtokowych poziomych izolacjach. Nie stosowaé na zewnatrz.

2.3. Pianka PUR wtryskiwana o $redniej gestosci ok. 8,5 kg/m?.

Sprzet.

Roboty wykonywaé recznie przy uzyciu odpowiedniego, sprawnego sprzetu.
Transport.

Materiat i sprzet przewozi¢ dowolnym, sprawnym technicznie srodkiem
transportowym.

Wykonanie robét.

5.1. Podtoze musi by¢ niezmrozone, nosne, rowne i wolne od smoty, rakow i
rozwartych rys, zadziorow oraz szkodliwych zanieczyszczen. Krawedzie nalezy
sfazowac za$ wyoblenia odpowiednio zaokraglic.

W przypadku wody pod cisnieniem zelbet musi spetnia¢ norme DIN 1045.

Mur i inne podtoza nie powinny posiadac, przy wodzie dziatajgcej pod cisnieniem, rys
o szer. powyzej 1 mm. Mozna stosowac na suchym i lekko wilgotnym, lecz chtonnym
podtozu. Wilgotne podtoze wydtuza czas twardnienia.

Istniejgce grubowarstwowe uszczelnienia i malarskie powtoki bitumiczne np. stare,
kryjace (naktadane na zimno lub goraco) powtoki nadajg sie jako podtoze o ile
wykazujg wystarczajacq wytrzymato$¢ do przyjecia nowej warstwy uszczelniajace;j.
Obrdbke rozpoczyna sie od przygotowania podtoza. Nalezy zbi¢ wystajace resztki
zaprawy, krawedzie posadzki fundamentowej nalezy oczys$cic¢ z gruzu i ziemi.
Wystajace czesci nalezy potraktowaé ze szczegdlng pieczotowitoscig. Mleczko
cementowe, resztki zaprawy i inne obnizajace przyczepnosé czesci nalezy usunaé

z catej powierzchni za pomocg odpowiednich narzedzi np. recznej szlifierki
diamentowe;.

Nastepnie nanosi¢ materiat izolacyjny za pomoca szczotki.

Przed natozeniem folii ptynnej nalezy przeszlifowac powierzchnie papierem sciernym,
mechanicznie w jednym przejsciu a nastepnie bardzo starannie odkurzy¢ izolowang
powierzchnie oraz zagruntowac.

Powtoke izolacyjng naktada¢ warstwg o réwnomiernej grubosci na odpowiednio
przygotowane podtoze. llos¢ naktadanych warstw i taczna grubos¢ powtoki musi
odpowiadac wytycznym producenta.

5.2 Pianka PUR wtryskiwana.

Aplikacja wtryskiwanej pianki izolacyjnej.

Nanoszenie pianki izolacyjnej odbywa sie poprzez wiryskiwanie matymi otworami do
wewnetrznego lub zewnetrznego ptaszcza budynku lub do pustych miejsc. Pianka
izolacyjna jest specjalnie opracowana do docieplenia istniejgcych konstrukcji
budowlanych, tak aby swoim powiekszeniem objetosci nie rozerwata lub w inny
sposbb nie zniszczyta miejsca, na ktore jest stosowana, np. nie dojdzie do
naprezenia, rozerwania $cianek dziatowych.

Pianki PUR, ktére sg nanoszone natryskiem, zwyczajowo powiekszajg objetos¢ od
30 do 120 razy ich pierwotnej objetosci w ciektym stanie. Jak tylko materiaty
izolacyjne w cieklym stanie zostang zaaplikowane do otworu lub wtrysniete do
miejsca matym wywierconym otworem w $cianie, przeciekng przez wneke w scianie
na podtoge, gdzie zaczng reagowac i podnosic¢ sie, az w catosci wypetnig objetosé
wneki w Scianie.

Kontrola jakosci.

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
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10.

Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu:

- prawidtowosci wykonania miejsc szczegdlnych takich jak szczeliny dylatacyjne,
uszczelnienia potaczen itp.

- wlasciwego pod wzgledem grubosci potozenia materiatu izolacyjnego (kontrola
grubosci naktadanej warstwy w stanie $wiezym nastepuje poprzez pomiar ilosci
zuzytego materiatu oraz pomiar grubos$ci $wiezej powtoki).

- kontrola wyschniecia.

Obmiar robot.

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;.
Jednostka obmiarowg robét jest:
- m? izolowanej powierzchni

Odbior robot.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;.
Odbiér robét polega na sprawdzeniu doktadnosci wykonania uszczelnien zgodnie
z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami.

Podstawa ptatnosci.

Ogolne zasady ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Podstawa ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdinych pozycji zawartych w
kosztorysie ofertowym, a zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

Przepisy zwigzane.

PN —-69/B—-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN —74/B — 24622  Roztwér asfaltowy do gruntowania
PN —-77/B—-27604  Materiaty izolacji przeciwwilgociowej
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1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

SST 06 45262000-1 Roboty zbrojarskie
Wstep

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania

dotyczace wykonania i odbioru zbrojenia konstrukcyjnych elementéow betonowych,

fundamentow, stropéw, posadzek cementowych itp. w konstrukcjach zelbetowych

wykonywanych na mokro.

Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument

przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu

zbrojenia konstrukcji budynkow.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu

wykonanie robo6t zwigzanych z:

- przygotowaniem zbrojenia,

- montazem zbrojenia.

- kontrolg jakosci robét i materiatow.

Zakres rob6t obejmuje elementy konstrukcyjne murdw, ptyt, scian, beleki, posadzek,

wiencow, nadprozy, ram itp.

Podstawowe okres$lenia

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami.

- Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o srednicy do
40 mm.

- Zbrojenie niesprezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajace do nigj

naprezehn w sposob czynny.

Ogblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z

dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Materialy

. Stal zbrojeniowa

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych
objetych zakresem kontraktu stosuje sie stal klas i gatunkéw wg dokumentacji
projektowej, wg normy PN-H-84023/6: AllIN, gatunku RB500W/BSt500S-O.T.B. oraz
stal klasy Al gatunku St3SX-b.

2.1.2. Wiasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okragte zebrowane ze stali gatunku RB500W/BSt500S-O.T.B. (Aprobata
Techniczna IBDiM Nr AT/2001-04-1115) o nastepujacych parametrach:

- Srednica preta w mm 8-10
granica plastycznosci Re (min) w MPa 500
- wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 550
- wytrzymato$¢ charakterystyczna w MPa 490
- wytrzymato$¢ obliczeniowa w MPa 375
- wydtuzenie (min) w % 10
- zginanie do kata 60° brak pekniec i rys w ztaczu

Prety okragte zebrowane ze stali gatunku 18G2-b wg normy PN-H-84023/06 o
nastepujacych parametrach:

- $rednica preta w mm 6-32
- granica plastycznosci Re (min) w MPa 355
- wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 490
- wytrzymato$¢ charakterystyczna w MPa 355
- wytrzymatosc¢ obliczeniowa w MPa 295
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- wydtuzenie (min) w % 20

- zginanie do kata 60° brak pekniec i rys w ztaczu
Prety okragte zebrowane ze stali gatunku St3SX-b wg normy PN-H-84023/01 o
nastepujacych parametrach:

- $rednica preta w mm 5,5-40

- granica plastycznosci Re (min) w MPa 240

- wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 370

- wytrzymato$¢ charakterystyczna w MPa 240

- wytrzymatosc¢ obliczeniowa w MPa 200

- wydtuzenie (min) w % 24

- zginanie do kata 180° brak peknie¢ i rys w ztaczu

Prety okragte gtadkie ze stali gatunku StOS-b wg normy PN-H-84023 o
nastepujacych parametrach:

- Srednica preta w mm 5,5-40

- granica plastycznosci Re (min) w MPa 220

- wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 330

- wydtuzenie (min) w % 22

- zginanie do kata 180° brak pekniec i rys w ztaczu

Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez pekniec, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia,

peknigcia widoczne gotym okiem.

2. 1.3. Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-

93215. Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona

w atest, w ktérym majq by¢ podane:

- nazwa wytworcy,

- o0znaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

- numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy
wytopowej,

- masa partii,

- rodzaj obrobki cieplne;.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu

pretéw (po dwie do kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujace informacje:

- znak wytworcy,

- S$rednica nominalna,

- znak stali,

- numer wytopu lub numer partii,

- znak obrdbki cieplnej.

2.2. Drut montazowy

Do montazu pretdéw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw.

wigzatkowego.

2.3. Podktadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych wytacznie
z betonu. Podktadki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

Sprzet

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
budowlanych powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogéinym.
W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki,
spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancije i instrukcje
obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych
i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdinie
niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien
podlegac¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace
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sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.
Transport

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w
sposbb zapewniajgcy unikniecie trwatych odksztatceh oraz zgodnie z przepisami
BHP i ruchu drogowego.

Wykonanie robot

5.1. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-91/B-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.
5.1.1. Czyszczenie pretéw

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczys$cic¢ z zendry, luznych
ptatkdéw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng
mozna opalac¢ lampami benzynowymi lub czy$cic¢ preparatami rozpuszczajacymi
tluszcze. Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg
stodka.Stal pokrytg tuszczaca sie rdza i zabtocong oczyszcza sie szczotkami
drucianymi recznie lub mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu
nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretdéw. Stal tylko zabrudzong
mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej
wody. Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

5.1.2. Prostowanie pretéw

Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocg kluczy, miotkdw, scianek.
Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.1.3. Ciecie pretdéw zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywac¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu.
Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy
uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.
5.1.4. Odgiecia pretdw, haki

Minimalne srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje
tabela Nr 23 normy PN-S-10042. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca,
gdzie mozna na nim potozy¢ spoine, wynosi | Od dla stali A-111 i A-1l lub 5d dla stali
A-1. Na zimno na budowie mozna wykonywac odgiecia pretow o srednicy d < 12 mm.
Prety o Srednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
W miejscach zagiec¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegaja
jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac srednice
zagiecia rowng co najmniej 20d.

Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i pretdbw montazowych powinna spetniaé
warunki podane dla hakéw. Przy odbiorze hakdéw i odgie¢ pretdéw nalezy zwrocic
szczegO6lng uwage na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia
powstate pod czas wyginania.

5.2. Montaz zbrojenia

5.2.1. Wymagania ogdlne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez
jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéw
wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje
mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy.

Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi,
zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej oraz stali, ktéra byta wystawiona na
dziatanie stonej wody.

Minimalna grubo$¢ otulmy zewnetrznej w swietle pretow i powierzchni elementu
zelbetowego powinna wynosic¢ co najmniej:

- 70 mm - dla zbrojenia gtéwnego fundamentow i podp6r masywnych,

- 55 mm - dla strzemion fundamentow i podp6r masywnych,

- 50 mm - dla pretow gtéwnych lekkich podpér i pali,
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- 30 mm - dla zbrojenia gtdwnego ram, belek, pociagdw, gzymsédw,

- 25 mm - dla strzemion ram, belek, podciagow i zbrojenia ptyt, gzymsow.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig
wysokos¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.2.2. Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowe;j.
Skrzyzowania pretéw nalezy wigzaé¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw.
stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy | mm uzywa sie do
taczenia pretow o srednicy do 12 mm, przy $rednicach wiekszych nalezy stosowaé
drut o $rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupow nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw
naroznych ze strzemionami, a pozostatych pretéw - na przemian.

Kontrola jakosci roboét

Kontrola jakosci rob6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnos$c¢ z

dokumentacjag projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega

odbiorowi przed betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace

badania:

- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93 215,

- sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

- préba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC |: 1998,

- préba zginania na zimno wg normy PN-H-04408,

Do badania zalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki

nalezy pobrac z ré6znych miejsc kregu.

Jakos¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg

wynik pozytywny. Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i

rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej.

Usytuowanie pretdw:

- otulenie wkitadek wg projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie

zmniejszenia grubosci otuliny,

- rozstaw pretéw w swietle: 10 mm,

- odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,

- dtugosc preta miedzy odgieciami: £1 0 mm,

- miejscowe wykrzywienie: £ 5 mm,

Poprzeczki pod kable nalezy wykonaé¢ z doktadnoscig : £1 mm (wzajemne odlegtosci

mierzone w przekroju poprzecznym).

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujace wymagania:

- dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie
powinno przekraczac¢ 3%,

- liczba uszkodzonych skrzyzowanh na jednym precie nie moze przekracza¢ 25%
ogdlnej ich liczby na tym precie,

- rbznica w rozstawie miedzy pretami gitbwnymi nie powinna przekracza¢ 0,5 cm,

- rdznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac + 2,0 cm,

Obmiar robot

7.1. Jednostka obmiaru.

Jednostkg obmiarowa jest kilogram lub tona. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie
teoretyczng ilos¢ (kg, t) zmontowanego zbrojenia. Nie dolicza sie stali uzytej na
zaktady przy taczeniu pretéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie
uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretéw o srednicach wiekszych od wymaganych w dokumentacji
projektowej.
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Odbior robot

8.1. Zgodnos¢ robdt z dokumentacja projektowa i SST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowg i SST oraz
pisemnymi poleceniami Inspektora nadzoru.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.2.1. Dokumenty i dane

Podstawa odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu sa:

- pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot
zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST,

- inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robaét.

8.2.2. Zakres robét

Zakres rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia
Inspektora nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

8.3. Odbidr koncowy

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w
dzienniku budowy zakonczenia rob6t zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora
nadzoru na rozpoczecie betonowania elementéw, ktérych zbrojenie podlega
odbiorowi. Odbiér powinien polegaé na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa,

zgodnosci z dokumentacjg projektowa liczby pretow w poszczegdinych
przekrojach,

rozstawu strzemion,

- prawidtowosci wykonania hakéw, ztacz i dtugosci zakotwien pretow,

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Podstawa ptatnosci

Ogolne zasady ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Zaptacie podlega ustalona ilos¢ robo6t w jednostkach podanych w pkt.7.

Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe
wymagania.

PN-1SO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe
wymagania.

(Poprawki: PN-ISO 6935-2/AK:1998/Apl:1999)

PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

(Poprawki: Bl 4/91 pdz. 27, Bl 8/92 pdz. 38; Zmiany: Bl 4/84 p6z. 17)
PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia
betonu. Gatunki.

PN-H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.

PN-EN 10002-1+AC 1:1998 Metale: Préba rozciggania. Metoda badania w
temperaturze otoczenia.

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

- Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukciji,

- Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych
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SST 07 45422000-1 Roboty ciesielskie

Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem elementéw
drewnianych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych pkt.1.1

1.3. Zakres rob6t objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie rob6t zwigzanych ze wzmocnieniem i
renowacjq konstrukcji drewnianej dachu.

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami
oraz normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Ogblne wymagania dotyczace robét podano w Ogodlnej Specyfikaciji Techniczne;.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonanych roboét, za ich zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

Materiaty.
2.1. Drewno.

Do konstrukcji drewnianych stosuje sie drewno iglaste zgodnie z PN-EN 338
zabezpieczone przed szkodnikami biologicznymi i ogniem np. Fobos M4
posmarowanego dwukrotnie.

Preparaty do nasycania drewna nalezy stosowac zgodnie z instrukcjg ITB- Instrukcja
techniczna w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna budowlanego przed
szkodnikami biologicznymi i ogniem.

Dla robét do konstrukcji drewnianych stosowac drewno klasy K27(C30) wg
nastepujacych norm:

PN-82D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi.
PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i
projektowanie.

2.1.1. Wilgotnos¢ drewna stosowanego na elementy konstrukcyjne powinna wynosi¢
nie wiecej niz:

- dla konstrukcji na wolnym powietrzu- 23%,

- dla konstrukcji chronionych przed zawilgoceniem- 20%.

2.1.2. Tolerancje wymiarowe tarcicy.

Odchytki wymiarowe desek i bali:

- dtugos¢ — do+50 mm lub do — 20 mm dla 20% ilosci,

- szeroko$¢ —do + 3 mm lub do — 1 mm,

- grubos¢ do + 1 mm lub do — 1 mm,

Odchyiki wymiarowe krawedziakdw na grubosci i szerokosci nie powinny byé
wieksze niz + 3 mm i—2 mm.

Odchyiki wymiarowe belek na grubosci i szerokosci nie powinny by¢ wieksze niz +3
mmi—2 mm.
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2.2. kaczniki.

Stosowac taczniki typowe, perforowane, stalowe typu B.M.F.

2.2.1. Gwozdzie

Nalezy stosowac gwozdzie okragte wg BN-0/5028-12

2.2.2. Wkrety do drewna.

Nalezy stosowaé wkrety do drewna z tbem sze$ciokatnym wg PN-85/M-82501
Nalezy stosowaé wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503
Nalezy stosowac wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505

2.2.2. Sruby

Nalezy stosowac:

Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN — ISO 4014:2002

Sruby z tboem kwadratowym wg PN-88/M-82121

2.2.3. Nakretki:

Nalezy stosowac:

Nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002

Nakretki kwadratowe wg PN-88/M-82151.

2.2.4. Podktadki pod sruby

Nalezy stosowac:

Podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010

2.2.5. Wkrety do drewna

Nalezy stosowac:

Wkrety do drewna z tbem szes$ciokgtnym wg PN-85/M-82501

Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg PN-85/M-82503

Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505

2.2.6. Srodki ochrony drewna. Do ochrony drewna przed grzybami, owadami oraz
zabezpieczajgce przed dziataniem ognia powinny byc stosowane wytgcznie srodki
dopuszczone do stosowania decyzja nr 2/ITB-ITD/87 z 05.08.1989 r.

a) Srodki do ochrony przed grzybami i owadami

b) Srodki do zabezpieczenia przed sinizng i ple$nieniem

c) Srodki zabezpieczajace przed dziataniem ognia.

2.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji.

2.3.1. Materiaty i elementy z drewna powinny by¢ sktadowane na poziomym podtozu
utwardzonym lub odizolowanym od elementéw warstwa folii.

Elementy powinny byc sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach
rozmieszczonych w taki sposob aby nie powodowaé ich deformaciji. Odlegtos¢
sktadowanych elementéw od podtoza nie powinna by¢ mniejsza od 20 cm.

2.3.2. Laczniki i materiaty do ochrony drewna nalezy sktadowac w oryginalnych
opakowaniach w zamknietych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajacych
przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

2.4. Badania na budowie.

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi
uzyskac akceptacije Inspektora. Materiaty uzyskane z rozbiorki przeznaczone do
ponownego wbudowania kwalifikuje Inspektor. Odbiér materiatdw z ewentualnymi
zaleceniami szczego6towymi potwierdza Inspektor wpisem do dziennika budowy.

Sprzet.

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu okreslono i podano w Ogélnej Specyfikaciji
Technicznej.

Transport.

Ogblne wymagania dotyczace transportu okreslono i podano w Ogélnej Specyfikaciji
Technicznej. Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami
transportowymi.
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Wykonanie robét.

5.1. Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng przy udziale
srodkéw, ktére zapewnig osiagniecie projektowanej wytrzymatosci, uktadu
geometrycznego i wymiaréw konstrukciji.

5.2. Wiezba dachowa

5.2.1. Przekroje i rozmieszczenie elementéw powinno by¢ zgodne z dokumentacjg
techniczna. Przy wykonywaniu jednakowych elementéw nalezy stosowaé wzorniki z
ostruganych desek lub ze sklejki. Doktadno$¢ wykonania wzornika powinna wynosic
do 1 mm. Dtugos¢ elementéw wykonanych wedtug wzornika nie powinny rozni¢ sie
od projektowanych wiecej jak 0,5 mm.

5.2.2. Dopuszcza sie nastepujace odchytki:

— w rozstawie belek lub krokwi:

do 2 cm w osiach rozstawu belek

do 1 cm w osiach rozstawu krokwi

— w dtugosci elementu do 20 mm

— w odlegtosci miedzy weztami do 5 mm

— w wysokos$ci do 10 mm.

5.2.3. Elementy wiezby dachowej stykajace sie z murem lub betonem powinny by¢ w
miejscach styku odizolowane jedng warstwg papy.

5.3. Deskowanie potaci dachowych , tacenie

5.3.1. Szerokosci desek nie powinny by¢ wieksze niz 18 cm.

5.3.2. Deski uktadac¢ strong dordzeniowa ku dotowi i przybija¢ minimum dwoma
gwozdziami. Dtugo$¢ gwozdzi powinna by¢ co najmniej 2.5 razy wieksza od grubosci
desek. Czota desek powinny stykac sie tylko na krokwiach.

5.3.3. Deskowanie pod pokrycie papowe powinno by¢ uktadane na styk.

5.3.4. Za wywietrzakami od strony sptywu wody nalezy wykonac¢ odboje z desek
uktadanych na styk.

5.4. Wykonanie podsufitki i desek czotowych oraz okapowych.

5.4.1. Deski strugane nie powinny by¢ szersze od 12 cm.

Deski powinny by¢ taczone na wrab i przybite do belek co najmniej dwoma
gwozdziami. Dlugo$¢ gwozdzi powinna by¢ 3 do 3.5 razy wieksza od grubos$ci desek.
5.4.2. Powierzchnia desek powinna by¢ obustronnie zabezpieczona srodkami
ochrony.

Kontrola jakosci.
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Obmiar robot.

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;.
Jednostka obmiarowg robét jest:

- m*wykonanej konstrukcji dachu drewnianego,

- m®wykonanego deskowania i tacenia

Odbior robot.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
Wszystkie roboty podlegajg zasadom robét zanikowych.

Podstawa ptatnosci.

Ogolne zasady ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Zaptacie podlega ustalona ilo$¢ rob6t w jednostkach podanych w pkt.7.
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10.

Przepisy zwigzane.

ITB- Instrukcja techniczna w sprawie powierzchniowego zabezpieczenia drewna
budowlanego przed szkodnikami biologicznymi i ogniem.

PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi.
PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i
projektowanie.
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SST 08 45442000-7 Naktadanie powierzchni kryjacych
Roboty malarskie

Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych pkt.1.1

1.3. Zakres rob6t objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajagce i majgce na celu wykonanie rob6t malarskich polegajacych na
malowaniu tynku wewnetrznego i gtadzi gipsowych.

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi przepisami
oraz normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Ogblne wymagania dotyczace robét podano w Ogodlnej Specyfikaciji Techniczne;.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonanych roboét, za ich zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

Materiaty.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone
jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno mie¢ postac cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez
rozcienczenie 1 czesci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzaca jednolitg
mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleistg 0 zabarwieniu od z6ttego do
ciemnobrazowego i odpowiadajgca wymaganiom normy panstwowej.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od
jasnozéttej do brunatnej, bedacej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych
rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujgcym, o wtasciwos$ciach
technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krétszym czasie schniecia.
Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub swiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

— wode — do farb wapiennych,

— terpentyne i benzyne — do farb i emalii olejnych,

— inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczeg6lnych rodzajow farb
powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z
zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich
tosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe
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2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm

panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach mozna stosowacé farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu,

lateksu butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i

Swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogdélnego stosowania

— wydajnos¢ — 6—-10 m2/dm3,

— max. czas schniecia—24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara

metaliczna

— wydajnosc¢ — 15-16 m2/dm3,

— max. czas schniecia— 8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdlnego stosowania — biaty

— do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,

Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobéw chlorokauczukowych ogbélnego

stosowania

— biaty do rozcienczania wyrobow chlorokauczukowych,

2.5.4. Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna

— wydajnos¢ — 6—10 m2/dm3,

— max. czas schniecia — 24 h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadnikowa wg PN-C-81911/97

— wydajnos¢ — 4,5-5 m2/dm3

— czas schniecia—24 h

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata

— wydajnosc¢ — 5-6 m2/dm3,

— max. czas schniecia— 24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara

— wydajnos¢ — 6-8 m2/dm3

— czas schniecia—24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy

—wydajnosc¢ — 1,2—1,5 m2/dm3

— czas schniecia— 12 h

2.5.5. Farby olejne i ftalowe

Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowania wg PN-C-81901:2002

— wydajnosc¢ — 6—-8 m2/dm3

— czas schniecia— 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogoélnego stosowania wg PN-C-81901/2002

— wydajnos¢ — 6—-10 m2/dm3

2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych

Wymagania dla farb:

— lepko$¢ umowna: min. 60

— gestos¢: max. 1,6 g/cm3

— zawartosc¢ substanciji lotnych w% masy max. 45%

— roztarcie pigmentéw: max. 90 m

— czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do

osiggniecia 5 stopnia wyschniecia — max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

— wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,

— grubos¢ — 100-120 mm

— przyczepno$¢ do podtoza — 1 stopien,

— elastyczno$¢ — zgieta powtoka na sworzniu o srednicy 3 mm nie wykazuje pekniec
lub odstawania od podtoza,

— twardos¢ wzgledna — min. 0,1,
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— odpornosc¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m nie powinna
powodowac uszkodzenia powtoki

— odpornosc¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze
wystepowac specherzenie powtoki.

Farby powinny byé¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub

wiaderka stozkowe wg PN-EN-1SO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min.

+5°C.

2.6. Srodki gruntujace

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

— powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile
Swiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

— na chtonnych podtozach nalezy stosowac¢ do gruntowania farbe emulsyjng
rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej
przewiduje sie wykonanie powtoki malarskie;.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy

zagruntowac rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego

wsigkliwosci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3—5%.

Sprzet.

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu okreslono i podano w Ogélnej Specyfikaciji
Technicznej. Roboty mozna wykonywacé przy uzyciu watkow, pedzli lub aparatem
natryskowym.

Transport.

Ogblne wymagania dotyczace transportu okreslono i podano w Ogélnej Specyfikaciji
Technicznej. Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami
transportowymi. Elementy przeznaczone do transportu nalezy odpowiednio
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami

Wykonanie robét.

5.1. Powtoki malarskie.

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen. Barwa powtoki powinna byé

jednolita, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rys i odpryskéw.

Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawieraé

substancji szkodliwych dla zdrowia.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita i rownomierna, bez smug, plam, zgodna ze

wzorcem producenta.

Nie dopuszcza sie spekan, tuszczenia sie powtok, odstawania od podtoza oraz

widocznych taczenh lub poprawek . Dopuszcza sie chropowatosé powtoki

odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza . Powtoki nie powinny

wykazywac rozcierajacych sie grudek pigmentéw i wypetniaczy.

Podczas wykonywania robét malarskich obowigzujg wymagania dotyczace robot

tynkowych i rob6t malarskich.

Prace malarskie na wysokosci powinny by¢ wykonywane z prawidtowo

przygotowanych i wykonanych rusztowan lub drabin. W przypadku malowania

konstrukcji w warunkach, gdy nie ma mozliwosci zainstalowania rusztowan, a prace

malarskie wykonuje sie z pomostéw opieranych na konstrukcji malarz powinien byé

zabezpieczony przed upadkiem pasem bezpieczenstwa przymocowanym do

konstrukciji.

Przy robotach przygotowawczych wymagajacych uzycia materiatdw o wtasciwosciach

alkalicznych nalezy stosowac srodki ochrony osobiste; :

— zabezpieczy¢ oczy okularami ochronnymi przed zaprészeniem lub poparzeniem;

— zabezpieczy¢ skére twarzy i rak przez posmarowanie ich ttustym kremem
ochronnym oraz wykonywac prace w rekawicach;

— uzyc¢ specjalnej odziezy ochronnej.
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Przy stosowaniu materiatdw zawierajgcych krzemionke lub przy natrysku farb
zawierajgcych krzemionke nalezy stosowac¢ maski pytochronne wzglednie hetmy
ochronne z doptywem czystego powietrza, a skore rak i twarzy smarowac ttustym
kremem ochronnym. Materiatow zawierajacych zwigzku otowiu i chromu jako
szkodliwych dla zdrowia nie nalezy nanosi¢ metoda natrysku, a powtok z tych
materiatow — szlifowa¢ na sucho. Przy wykonywaniu wymalowan materiatami
zawierajgcymi lotne rozpuszczalniki lub rozcienczalniki organiczne nalezy :

— stosowacé odziez ochronng;

— wykonywa¢ wewnetrzne roboty malarskie przy otwartych oknach lub czynnej
wentylacji mechanicznej, zapewniajacej sukcesywng wymiane powietrza;

— przestrzegac¢ bezwzglednego zakazu palenia papieroséw, uzywania otwartych
palenisk, narzedzi i silnikbw powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zrédtem
pozaru;

— umiesci¢ w widocznych miejscach wyrazne napisy ostrzegawcze w przypadku
wykonywania robo6t malarskich z zastosowaniem fatwopalnych materiatow;
podreczny sprzet przeciwpozarowy powinien byc¢ tatwo dostepny, aby mogt by¢
natychmiast uzyty w wypadku pozaru.

Roboty malarskie powinny by¢é wykonywane na podtozach tynkowych lub podtozach

betonowych odpowiadajgcym wymaganiom dotyczacym :

— robo6t tynkowych,

— podtoza z prefabrykowanych elementéw betonowych;

— podtozy gipsowych.

5.2. Roboty przygotowawcze przed malowaniem.

Przed przystgpieniem do malowania nalezy wyréwnac i wygtadzi¢ powierzchnie
przeznaczong do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i
szlifowanie, jezeli wymagana jest duza gtadkos¢ powierzchni. Nastepnie
powierzchnie nalezy zagruntowaé. Roboty malarskie wewnatrz budynku powinny by¢
wykonywane dopiero po wyschnieciu tynkow i miejsc naprawianych.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac po

zakonhczeniu robot poprzedzajacych, a w szczegblnosci:

— catkowitym ukonhczeniu rob6t budowlanych i instalacyjnych, z wyjatkiem zatozenia
ceramicznych urzgdzen sanitarnych, przyklejenia oktadzin oraz osprzetu
oswietleniowego;

— wykonaniu podktadéw pod wyktadziny podtogowe;

— utozeniu podtég drewnianych;

— dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

— wykonaniu biatego montazu;

— po utozeniu posadzek oraz przed ocyklinowaniem posadzek deszczutkowych i
mozaikowych;

— po oszkleniu okien, naswietli, jesli stolarka nie byta wykonczona fabrycznie.

Tynki przeznaczone do malowania powinny spetnia¢ nastepujace wymagania

techniczne :

— powierzchnia tynkéw powinna pod wzgledem doktadnosci odpowiadaé
wymaganiom normowym;

— wszelkie ewentualne uszkodzenia tynkéw powinny by¢ naprawione przed
przystgpieniem do malowania przez wypetnienie zaprawg uszkodzonych miejsc i
zatarcie rowno z powierzchnig tynku; w przypadku malowania farbami klejowymi
dopuszcza sie do napraw zaprawy gipsowej;

— tynki gipsowe i gipsowo — wapienne nie mogg stanowi¢ podtoza w przypadku
malowania farbami krzemianowymi, a przy malowaniu farbami emulsyjnymi
powinny by¢ zaimpregnowane;

— przygotowana pod malowanie powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z
zanieczyszczen mechanicznych i chemicznych oraz osypujacych sie ziaren piasku,
a w przypadku tynkéw uprzednio malowanych takze oczyszczona z tuszczacej lub
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pylacej sie starej powtoki malarskiej;

— nie zaleca sie malowania tynkéw uprzednio malowanych innymi farbami bez
uprzedniego usuniecia poprzedniej powtoki malarskiej; po oczyszczeniu tynk nie
powinien by¢ rozmiekczony.

Podktady pod powtoke malarska powinny byé dostosowane do:

— rodzaju podtoza;

— rodzaju malowania;

— miejsca i warunkow zastosowania powtoki.

Dobor wtasciwego rodzaju podktadu w zaleznosci od wymienionych warunkéw

powinien by¢ dokonany zgodnie z ustaleniami podanymi w normach panstwowych

lub swiadectwach dopuszczenia materiatu do stosowania w budownictwie.

5.3. Malowanie farbami emulsyjnymi (akrylowymi i lateksowymi).

Powierzchnie powtok nie powinny mie¢ uszkodzen, by¢ bez smug, przeswitéw, plam i
Sladéw pedzla. Nie dopuszcza sie obecnosci spekan, tuszczenia sie i odstawania
powtoki od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek. Dopuszcza sie hropowatosé
powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Powtoka nie
powinna scierac sie przy pocieraniu tkaning. Wykonane powtoki nie powinny
wydzielaé przykrego zapachu i zawieraé substancji szkodliwych dla zdrowia. Barwy
powtok powinny by¢ jednolite i rbwnomierne, bez smug i plam oraz by¢ zgodne z
wzorcem producenta w przypadku wyrobéw produkowanych fabrycznie.

Powtoki powinny by¢ niezmywalne przy stosowaniu srodkoéw myjacych i
dezynfekujgcych oraz odporne na tarcie na sucho i na szorowanie, a takze na
reemulgacje. Powinny dawa¢ aksamitno — matowy wyglad pomalowanej powierzchni.

5.4. Malowanie farbami olejnymi i ftalowymi.

Farby wymagajg podtoza wolnego od kurzu, brudu, zattuszczen oraz resztek powtok
malarskich.Przed uzyciem farbe nalezy doktadnie wymieszac.

Farba moze by¢ nanoszona wszystkimi rodzajami narzedzi malarskich. Zalecane jest
naktadanie 1-2 warstw farby. Kolejng w arstwe mozna nanosi¢ po uptywie 12 h dla
standardowych warunkéw (20°C i wilgotnosci powietrza 60%).

Kontrola jakosci.

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.
Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich
wykonania nie wczesniej niz po 7 dniach.

Badanie nalezy przeprowadzi¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej niz + 5°C przy
wilgotnosci powietrza mniejszej niz 65%.

Badanie obejmuje:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnos$ci barwy ze wzorcem,

Jesli badania bedg pozytywne, to roboty nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.

Gdy ktérekolwiek z badan bedzie negatywne, nalezy wykona¢ powtoke powtornie.

Obmiar robot.

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
Jednostkg obmiarowg robét jest m? malowanej powierzchni.

Odbior robot.

Ogoblne zasady odbioru robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.

Odbiorowi podlega:

- sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkukrotnym
potarciu jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego
koloru,

- sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie,
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10.

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania
ostrym narzedziem powtoki od podtoza ,

- sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu
badanej powierzchni powtoki przez kilkukrotne potarcie mokrg szmatkg lub miekkg
szczotka.

Podstawa ptatnosci.

Ogolne zasady ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej.
Zaptacie podlega ustalona ilos¢ rob6t w jednostkach podanych w pkt.7.

Przepisy zwigzane.

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi
I wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi
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SST 09 45430000-0 Pokrywanie podtog i scian
Podtogi z wyktadzin PCV

Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem podtogowych
oktadzin z wyktadzin PCV zgodnie z wymaganiami projektowymi.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych pkt.1.1

1.3. Zakres rob6t objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajagce i majgce na celu wykonanie wszystkich rob6t zwigzanych

z wykonaniem podtogowych oktadzin z ptytek ceramicznych, oraz posadzek
cementowych, a takze oktadzin sciennych z ptytek ceramicznych zgodnie z
wymaganiami projektowymi. Niniejsza specyfikacja obejmuje prace zwigzane z
dostawg materiatéw, przygotowaniem podtozy, przygotowaniem kleju, a takze
pielegnacja powierzchni w przypadku, gdy nalezy poprawi¢ wtasciwosci oktadziny
narazonej na szczegolne warunki eksploatacji.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robdt:

- przygotowanie i dostawa materiatow,

- przygotowanie powierzchni pod oktadziny,

- zagruntowanie powierzchni pod okfadziny,

- przygotowanie kleju,

- inne roboty towarzyszace

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi przepisami
oraz normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Ogblne wymagania dotyczace robét podano w Ogodlnej Specyfikaciji Techniczne;.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonanych roboét, za ich zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. Materialy.

Ogblne wymagania dotyczace materiatow i ich zastosowania podano w Ogdlne;
Specyfikacji Techniczneij.

2.1. Wykfadzina PCV rolowana.

- Wyktadzina wielowarstwowa trudnozapalna,

- przezroczysta warstwa uzytkowa- min. 1,2 mm,

- warstwa z folig drukowang z naniesionym barwnym wzorem- min. 0.10 mm,
- warstwa spodnia- min. 1,2 mm.

- odporna na dziatanie mikroorganizmow i $cieranie

- zabezpieczona powierzchniowo warstwg ochronng poliuretanu PUR
- klasa uzytkowa 34/43,

- grupa scieralnosci T,

- zgodny z normg PN-EN 649,

- grubosc¢ catkowita- min. 2,5 mm
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2.1.1 Sznur do spawania wyktadziny

Sznur spawalniczy z plastyfikowanego PCV w kolorze dostosowanym do koloru
spawanej wyktadziny o $ér. 4-5 mm

2.1.2 Profil

Profil do wyoblenia wyktadziny éwiercwatek maty o promieniu wyoblenia 20 mm.
2.1.3 Roztwér do gruntowania

Dyspersyjny $rodek gruntujgcy przeznaczony do przygotowania chtonnych,
mineralnych podtozy przed zastosowaniem anhydrytowych i cementowych mas
szpachlowych oraz cementowych zapraw klejacych typu Uzin PE 360 lub
rownowazne. Preparat stosuje sie przed szpachlowaniem podtoza poprzedzajacym
klejenie wyktadzin.

2.1.4 Masa wyréwnujaca

Stabilna masa cementowa przeznaczona do szpachlowania, wypetniania,
wygtadzania i wyréwnywania podtdég i wewnatrz pomieszczen, stosowana w
warstwach o grubosci do 5 mm typu Uzin NC 145 lub rbwnowazne

2.1.5 Masa samopoziomujgca

Samopoziomujgca masa cementowa przeznaczona do wyrownywania i wygtadzania
podtozy wewnatrz pomieszczen typu Uzin NC 150 lub rownowazne

2.1.6 Klej do wyktadzin

Klej dyspersyjny do wyktadzin podtogowych z PCV i wyktadzin tekstylnych
ukfadanych wewnatrz pomieszczen ( typu Uzin KE 2008 lub réwnowazny)

Klej do stosowania na mokro ze srednim czasem wstepnego odparowania, dobrg
poczatkowg sitg klejenia i wysokg wytrzymatoscig potaczenia.

Klej kontaktowy na bazie rozpuszczalnikbéw przeznaczony do klejenia cokotéw, profili,
listew i wyktadzin z gtadkim lub lekko ustrukturowanym spodem ( typu Uzin GN 222
lub rbwnowazny).

Sprzet.

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu okreslono i podano w Ogélnej Specyfikaciji
Technicznej.

Transport.

Ogblne wymagania dotyczace transportu okreslono i podano w Ogélnej Specyfikaciji
Technicznej. Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami
transportowymi.

Wykonanie robét.

5.1. Przygotowanie podtoza.

Jest to ogdt wymaganych proceséw i czynnosci w wyniku ktérych uzyskuje sie
podtoze czyste, mocne, nosne, o trwatej powierzchni oraz pozbawione substanciji
obnizajacych przyczepnosé. Jastrychy cementowe muszg mieé¢ min. 28 dni i byé
suche. Klej lub lepik powinien by¢ nanoszony rownomiernie, sukcesywnie na catej
powierzchni zagruntowanego uprzednio podktadu warstewkg o odp. grubosci.

5.2. Wyktadzina z tworzyw sztucznych rulonowa.

5.2.1. Wymagania ogdlne dla podiozy pod wyktadziny

Podtoze, na ktérym moze by¢ utozona wyktadzina, powinno by¢ réwne — do pomiaru
uzywamy wyskalowanego klina oraz faty niwelacyjnej o dtugosci 1 lub 2 m (réznica
poziomu nie moze przekracza¢ 2 mm).

Nalezy sprawdzi¢ wilgotnos¢ podtoza. Pomiaréw dokonujemy przy pomocy
urzadzenia CM. Maksymalne wartos¢ wilgotnosci dla jastrychu cementowego wynosi
2,0 CM - %. W przypadku stwierdzenia, ze podtoze jest zabrudzone i nierbwne
nalezy je oczysci¢ przy uzyciu maszyny jednotarczowej z odpowiednig tarcza.
Wyczyszczone poditoze nalezy odkurzy¢ przy pomocy odkurzaczy przemystowych
zdolnych do wykonywania najciezszych prac.
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Dylatacje technologiczne i szczeliny na podtozu powinny by¢ zlokalizowane,
wypetnione i trwale zamkniete.

5.2.2. Gruntowanie i wylewanie mas

Po dokonaniu niezbednych czynnos$ci zwigzanych z przygotowaniem podtoza
przystepujemy do gruntowania podtoza. W zaleznosci od rodzaju podfoza dobieramy
odpowiedni grunt (podtoze nasigkliwe, nienasigkliwe). Celem gruntowania jest
zwigzanie pytdw na powierzchni oraz poprawa przyczepnosci. Grunt rozprowadzamy
watkiem. Po uptywie okreslonego czasu schniecia (rodzaj gruntu) przystepujemy do
wylewania masy niwelujacej. W zaleznosci od przeznaczenia pomieszczenia
dobieramy odpowiedni rodzaj masy. Grubos¢ masy szpachlowej powinna wynosi¢ 4
mm. Po wylaniu mase rozprowadzamy na podtozu raklg i odpowietrzamy specjalnym
watkiem odpowietrzajagcym. Po wyschnieciu szlifujemy powierzchnie, celem pozbycia
sie tzw. ,mleczka cementowego”

5.2.3. Instalacja wyktadzin

Przed instalacjg wyktadzin PCW nalezy sprawdzi¢ numery serii w celu unikniecia
réznic w odcieniach (do jednego pomieszczenia dobra¢ materiat z tej samej serii).
Wyktadzina powinna przed instalacjg sezonowa¢ w pomieszczeniu ok. 24 h w celu
przyjecia temperatury otoczenia (min. 17°C). Po tym okresie nalezy docina¢ arkusze
wyktadziny. Przy pomocy odpowiedniej pacy zebatej rozprowadzamy klej na catym
wyznaczonym linig podtozu.

Do klejenia wyktadziny na podtozu uzywamy klejéw dyspersyjnych (gdzie
rozpuszczalnikiem jest woda). W przypadku cokotéw uzywamy kleju kontaktowego
(pokrywamy klejem zaréwno powierzchnie sciany jak i wyktadziny).

Po wstepnym odparowaniu kleju (najczesciej okoto 15 minut) dociskamy wyktadzine
do podtoza, nastepnie uzywajac walca min. 50 kg pozbywamy sie powietrza spod
wyktadziny (najpierw w poprzek, pézniej wzdtuz arkusza). Nastepnie czynnos¢
powtarzamy na drugiej potowie arkusza. W celu wywiniecia wyktadziny na sciane
musimy podgrzac¢ wyktadzine nagrzewnicg elektryczna, a rolkg dociskowg docisnaé
wyktadzine, aby doktadnie przylegata w miejscu taczenia sie sciany z poditoga.
Naroznik wewnetrzny wykonujemy na jednej ze scian pod katem 45° (unikamy ciecia
i faczenia w miejscu taczenia sie dwoch $cian).Naroznik zewnetrzny wykonujemy w
ten sposéb, ze odginamy wyktadzine w miejscu styku podtoza z naroznikiem. Tniemy
z jednej strony pod katem 45°, nadmiar przesuwamy na drugg strone. Brakujacg
czesc¢ cokotu wykonujemy z dodatkowego trojkata wycietego z wyktadziny. Aby
tréjkat lepiej sie uktadat, frezujemy go na lewej stronie frezarkg reczna.
Dopasowujemy trojkat, ewentualny nadmiar docinamy tak, aby krawedzie idealnie sie
stykaty. Po wykonaniu wszelkich prac zwigzanych z docinaniem i obrébkg wyktadzin,
przyklejamy cokét klejem kontaktowym. Po uptywie 24 godzin mozemy przystgpi¢ do
prac zwigzanych ze ,spawaniem wyktadzin”. Dopuszczalne nierownosci posadzki
badane przy uzyciu taty dwumetrowej nie powinny by¢ wieksze niz 5 mm.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie
powinno by¢ wieksze niz 2mm/m oraz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

5.2.4. Spawanie wyktadzin

Pierwsza czynnoscia, jakg nalezy wykonac jest frezowanie wyktadziny. Wykfadzine
frezujemy na 2/3 grubosci. Prawidtowo i fachowo wykonany frez ma wptyw na wyglad
potaczonych brytéw wyktadziny. Do tych prac uzywamy frezarki recznej lub
mechaniczne;.

Po wykonaniu frezowania mozemy przystgpi¢ do spawania na goragco. Uzywajac
spawarek recznych lub automatu spawalniczego wprowadzamy sznur w styki
wyktadziny.

Kolejng czynnoscig jest $ciecie nadmiaru sznura. Scinanie odbywa sie w dwdch
etapach.

Pierwszy z nich to $ciecie przy pomocy noza z ptytka. Drugi po ostygnieciu sznura
bezposrednio na wyktadzinie. Zbyt szybkie sciecie moze spowodowac braki w
miejscu szwu (w procesie stygniecia zabraknie nam materiatu).
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10.

Kontrola jakosci.
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Obmiar robot.

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;.
Jednostka obmiarowg robét jest:
- m?wykonanej posadzki.

Odbior robot.

Ogoblne zasady odbioru robdt podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej.
Wszystkie roboty podlegajg zasadom robét zanikowych.

Odbiér robét polega na sprawdzeniu:

- odchytek w ptaszczyznach posadzki,

- zachowania geometrii katow,

- zgodnosci potozenia posadzki z dokumentacja,

- doktadnosci prac wykonczeniowych w obrebie stykow posadzki z innymi
elementami budynku lub wyposazenia pomieszczen.

Podstawa ptatnosci.

Ogolne zasady ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
Zaptacie podlega ustalona ilos¢ rob6t w jednostkach podanych w pkt.7.

Przepisy zwigzane.

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie

dbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki
odbioru.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania
techniczne

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania.
Terminologia.

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych cz. B Roboty
wykonczeniowe, Posadzki z wyktadzin widkien i polichlorku winylu 445/2009; Instytut
Techniki Budowlanej. ISBN 978-83-249-2031-0
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SST 10 45430000-0 Pokrywanie podtog i scian
Sufity i Sciany z ptyt G-K, ptyt Promatec - L i tynk gipsowy

Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem oktadziny sufitow
podwieszanych i Scianek dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych, ptyt akustycznych
oraz z desek z drewna egzotycznego i gtadz gipsowa.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych pkt.1.1

1.3. Zakres rob6t objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci

umozliwiajgce i majace na celu wykonanie wszystkich rob6t z ptyt gipsowo-

kartonowych w ramach przedmiotowego zadania budowlanego.

W ramach prac budowlanych przewiduje sie wykonanie nastepujgcych robot:

- Scianki na ruszcie stalowym z oktadzing ptytami G-K i akustycznymi,

- sufity z ptyt G-K, ptyt akustycznych i desek z drewna egzotycznego na rusztach
metalowych z ciegnami stalowymi oraz rusztach drewnianych

- gtadz gipsowa

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi przepisami
oraz normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Ogblne wymagania dotyczace robét podano w Ogodlnej Specyfikaciji Techniczne;.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, za ich zgodnos¢
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

Materiaty.

2.1. Konstrukcja nosna

Profile metalowe powinny odpowiadac¢ AT-15-3448/99, ocynkowane, walcowane na
zimno, cienkoscienne profile z blachy stalowej o gr. 0.6mm.

Profil UW, UD 100, 75 i 50 - krawedziowy i przytaczeniowy do podtédg, scian

i stropow.

Profil CW,CD 100, 75 i 50 - pionowy do Scian.

Jako elementy montazowe do Scian i stropdéw stosowac kotki rozporowe wbijane,
$rednica wiertta 6 mm, rozstaw < 1000mm.

Na profile stykajgce sie ze scianami i stropami naklei¢ tasme uszczelniajaca.

2.2. Okladzina

Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ PN-B/79405. Zgodnie z normg PN-
96/B-02874 nalezg one do materiatdw budowlanych niepalnych.

Plyta GKB - gr. 12.5mm, ptyta o jasnoszarym kolorze kartonu z niebieskimi napisami.
Plyta GKBI - gr. 12.5mm, ptyta o jasnozielonym kolorze kartonu z niebieskimi
napisami,

Ptyta GKF — gr. 12.5 mm, ptyta o jasno-szarym kolorze kartonu z napisem czerwo-
nym do wykonania okfadzin w pomieszczeniach suchych

Ptyta GKFI — gr. 12.5 mm, ptyta o jasno-zielonym kolorze kartonu z napisem
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czerwonym do wykonania oktadzin w pomieszczeniach mokrych

Mocowanie za pomocg blachowkretow o diugosci 25mm w odstepach <250mm.
Nalezy zachowac¢ odstep wkretédw od krawedzi ptyty: <10mm dla krawedzi ostoniete;j
kartonem, <15mm dla krawedzi nie ostonietej kartonem.

Uktadanie ptyt na drugiej stronie sciany rozpocza¢ od ptyty przycietej do potowy
standardowej szerokosci (600mm).

Ptyty g-k przenosic recznie w pozycji pionowej, zwraca¢ uwage by nie uszkodzi¢
krawedzi i narozy. Sktadowanie w pozycji poziomej na ptaskim i rownym podtozu
(palecie) lub na kantéwkach rozmieszczonych co 50cm.

Ptyty i akcesoria nalezy chroni¢ przed wilgociag i wptywami atmosferycznymi, produkty
gipsowe nalezy przechowywac w suchych pomieszczeniach.

Roboty nalezy wykonywaé w warunkach pomiedzy 40-80% wilgotnosci wzgledne;j
powietrza i przy temperaturze pomieszczenia +10 - +45°C.

2.3. Spoinowanie

Spoinowanie masg szpachlowg z uzyciem tasmy zbrojacej z papieru, czas obrobki
~60 minut.

Pierwsze utozenie masy poprzecznie do styku ptyt z wciskaniem masy w szczeline,
nastepnie nalezy utozy¢ na swiezym podktadzie tasme i wyréwnaé. Po ~90 minutach
usung¢ niepotrzebne naddatki masy szpachlowej.

Wygtadzi¢ ruchem jednostajnym spoine przy uzyciu masy wykonczeniowej np.
Uniflot, w razie potrzeby styk szlifowac.

Tasma zbrojaca nalezy tez uszczelnié styki scianki z elementami istniejgcego
budynku, a nastepnie zaszpachlowac.

Uwzgledni¢ warunki ramowe zawarte w Klasyfikacji Ogniowej ITB nr NP-
784.1/00/BW.

2.4. Wypetnienie

Na wypetnienie scianki zastosowaé wetne mineralng twarda o minimalnej grubosci
40 mm i gestosci >35 kg/ma3.

2.5. Gips do gtadzi i tynkdw.

Nalezy zastosowacé gips szpachlowy:

- typu G stuzacy do wyrownywania i szpachlowania podtozy gipsowych, np. ptyt
gipsowych, tynkow gipsowych.

- typu B stosowany do wyréwnywania podtozy wykonywanych z betonu, tynkdéw
cementowych i cementowo-wapiennych oraz wykonywania gtadzi na tych podtozach.
Moze by¢ naktadany na gtadkie podioze budowlane lub na odnawialne stare podtoze
tynkarskie. Wszystkie wyzej wymienione mieszanki podlegajg ocenie wtasciwosci
fizycznych i uzytkowych zgodnie z wymaganiami i metodami badawczymi
okreslonymi w normach:

- PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany

- PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

2.6. Plyty Promatect- L

Ptyta PROMATECT L silikatowo-cementowa, niepalna, bezazbestowa o grubosci 20
mm, stuzy do wykonywania elementéw budowlanych oraz oktadzin ogniochronnych
zgodnie z obowigzujgcymi Aprobatami Technicznymi. Aprobata Techniczna ITB AT-
15-3176/2003, Certyfikat Zgodnosci Nr ITB-712/W/03.

PROMATECT L mozna obrabia¢ typowymi narzedziami stolarskimi, do mocowania
ze soba i innymi materiatami uzywa sie powszechnie dostepnych w handlu srodkéw
taczacych jak wkrety, zszywki, dyble i sruby. Ptyty PROMATECT sg niewrazliwe na
wilgo¢, powinny by¢ jednak sktadowane w miejscu suchym. Do wykonywania
powierzchni dekoracyjnych mozna uzywac typowych, dostepnych na rynku srodkéw
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malarskich. Wymiary standardowe ptyty PROMATECT L 1200x2500 mm. Ciezar
ptyty w stanie suchym wynosi 9,0 kg/m2.
Sprzet.

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu okreslono i podano w Ogélnej Specyfikaciji
Technicznej.

Do wykonania robét z ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie narzedzia mechaniczne
takie jak wkretaki elektryczne, wiertarki elektryczne, miotek elektryczny, mieszadto,
wycinarka otworow, osadzak kotkdw, i gwozdzi wraz z nabojami, podnosnik ptyt.
Narzedzia reczne: mtotek z tbem kulistym, n6z do ciecia ptyt, obcinarka do waskich
pasow z ptyt g-k, szpachla stalowa, paca stalowa, gilotyna do profili stalowych,
miotek gumowy, tata aluminiowa, poziomica aluminiowa, zdzierak do wyréwnywania
krawedzi ptyt, narzedzia $Slusarskie, przymiar stolarski itp.

Transport.

Ogblne wymagania dotyczace transportu okreslono i podano w Ogélnej Specyfikaciji
Technicznej. Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami
transportowymi.

Wykonanie robét.
5.1. Sufit podwieszony.

Czynnosci technologiczne przy konstruowaniu sufitu z ptyt g-k na ruszcie:
* trasowanie rozmieszczenia kotew wieszakéw i tyczenie poziomu przysziego sufitu,
» mocowanie kotew oraz podwieszenie pretobw mocujgcych,

« zamocowanie profilu przysciennego,

 zawieszenie konstrukcji nosnej sufitu podwieszanego oraz doktadne jej
wypoziomowanie,

* pokrycie konstrukcji nosnej ptytami g-k,

» wykonczenie powierzchni przez zaszpachlowanie spoin,

Czynnosci technologiczne przy mocowaniu oktadzin z ptyt g-k do sufitu:

* przygotowanie podtoza,

« zamocowanie profili do sufitu,

* pokrycie ptytami gipsowymi,

» wykonczenie powierzchni przez zaszpachlowanie spoin.

5.1.1. Ruszt stalowy do sufitéw podwieszanych.

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami sg produkowane fabrycznie przez
poszczegoblne firmy zajmujace sie ich wytworzeniem i dostawa. Sg to ksztattowniki
stalowe z blachy ocynkowanej w przekroju przypominajace ceowniki walcowane na
goraco. Grubosc¢ blachy stalowej profili sufitowych wynosi 0,6 mm z tolerancjg +0,07
mm lub 0,55 mm z tolerancjgq +0,03 mm.

Przedtuzenia odcinkdw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkoSci
pomieszczenia, dokonuje sie przy uzyciu tacznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest
podwieszany do konstrukcji stropu wyzszych kondygnacji za pomocg wieszakdéw

o takiej dtugosci, aby zapewni¢ odpowiedni stopien obnizenia w zaleznosci od
rodzaju pomieszczenia.

W pomieszczeniach:

* Ktérych szerokosc¢ nie przekracza 4m (pomieszczenia dtugie i waskie) stosowac
ruszt pojedynczy jednowarstwowy. Do podtuznych Scian w ptaszczyznie sufitu
podwieszanego przytwierdzac przyscienne profile UD. Profile CD uktada¢ pomiedzy
$cianami podtuznymi. Ich kohce umieszczane sg pomiedzy pdtkami profilu
przysciennego i dodatkowo mocowane do stropu za pomoca wieszakow
usytuowanych wzdtuz profilu CD w odstepach nie wiekszych niz 160 cm.

Rozstaw pomiedzy profilami CD zalezy od grubosci stosowanej ptyty g-k oraz
kierunkéw jej usytuowania wzgledem profili CD.
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» Wiekszych, ktérych mniejszy wymiar przekracza 4m nalezy stosowac ruszt
dwuwarstwowy krzyzowy. W standardowym wykonaniu tego rodzaju rusztu wieszaki
sg rozmieszczone w siatce 120 x 120 cm. Zawiesza sie na nich gérng warstwe
rusztu, ktérg stanowig profile CD.

Profile, do ktdrych przykrecana bedzie ptyta g-k, zawiesza sie na tacznikach
krzyzowych obejmujacych gorny profil i weisnietych zatrzaskowo pomiedzy pétki
dolnego profilu. Rozstaw pomiedzy profilami CD zalezy od grubosci stosowanej ptyty
g-k oraz kierunku jej usytuowania wzgledem nich.

5.1.2. Tyczenie rozmieszczenia i mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych.

Ptyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do rusztu w dwojaki sposob:

* Mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia
elementow nosnych rusztu

* Mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle
do nich dtuzszymi krawedziami,

Przy wykonywaniu sufitow nalezy przestrzegac¢ zasad:

« Styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany

z oknem (réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczen)

* Przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementdédw no$nych rusztu konieczne
jest aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach

* Przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych
rusztu konieczne jest aby styki krétszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych
elementach

* Ptyty rozmiesci¢ mozliwie tak aby na obu krancach kazdego z rzedéw znalazly sie
odciete kawatki 0 szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej
dtugosci)

* Styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych pasmach powinny byé przesuniete
wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty

* W przypadku zastosowania dwdch warstw ptyt g-k to drugq warstwe ptyt nalezy
mocowac¢ mijankowo w stosunku do pierwszej przesuwajac jg o jeden rozstaw
miedzy nosnymi elementami rusztu.

Obrobke ptyt nalezy przeprowadzi¢ przy uzyciu noza zarysowywujac licowg strone
ptyty, tak aby karton byt przeciety. Po ztamaniu ptyty nalezy przecigc¢ ja od spodu.
Woyciecia ksztattow w ptycie uzyskuje sie za pomoca ptatnicy lub recznej pity
tarczowej. Otwory na instalacje wykonywaé nalezy wycinarka.

Ptyty gipsowo-kartonowe nalezy mocowac¢ do konstrukcji nosnej rusztu za pomocg
wkretdéw np. samogwintujgcych wg PN-79/M-83102. Metalowe elementy powinny byc¢
w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed korodujgcym dziataniem gipsu. Rozstaw
wkretow powinien by¢ nie wiekszy niz 30cm, a ich odlegtos¢ od krawedzi ptyty
powinna wynosi¢ 10-15mm. Lebki wkretéw powinny by¢ tak docisniete, aby wgtebiaty
sie w licowe powierzchnie ptyt, ale nie powodowaty przerwania kartonu lecz

jedynie moga go nieco wgniata¢ w gips. Lebki elementéw mocujgcych nalezy
zagruntowac farbg olejng i zaszpachlowaé masa szpachlowa.

W czasie montazu ptyt nalezy uwazac aby ich nie uszkodzi¢ i nie doprowadzi¢ do
odksztatcen.

5.1.3 Oktadziny z ptyt gipsowo — kartonowych, akustycznych i ogniochronnych na
suficie.

Przed przystgpieniem do wykonania oktadziny z ptyt g-k nalezy odpowiednio
przygotowaé podtoze, do ktérych bedg mocowane.

Podtoze pod suche tynki stanowi ptyta zelbetowa stropowa i ptyta schodéw.
Podtoze powinno by¢ sztywne i o rownej powierzchni. Wadliwie wykonane oscieze
i zbyt wystajgce czesci scian nalezy skuc.

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu i innych zanieczyszczen. Podtoze
pod suche tynki powinno by¢ suche.

Plyty g-k nalezy mocowac¢ do wczeéniej zamocowanych profili. Nalezy zastosowac

59



profile kapeluszowe wykonane z blachy ocynkowanej grubosci 0,6mm. Profile
mocowacé do stropu za pomoca kotkdw rozporowych.

Ptyty przykreca¢ do zamocowanych profili wkretami w rozstawach wskazanych przez
producenta systemu.

Montowana ptyta powinna by¢ przycieta na dtugosé w taki sposéb, aby krawedz
poprzeczna po przykreceniu wypadata na srodku profilu. W sasiednim rzedzie ptyt
potaczenia poprzeczne muszg by¢ przesuniete minimum o jeden profil tak, aby nie
powstawaty spoiny w ksztatcie krzyza. Kierunek ptytowania w pomieszczeniu
powinien by¢ taki, aby dtugie spoiny byty rownolegte do gtownego kierunku padania
Swiatta.

5.2. Scianki z ptyt G-K

5.2.1. Zasady ogdlne

Montaz ptyty g-k nalezy do grupy robét wykonczeniowych. Powinien byc¢
przeprowadzony po wykonaniu prac mokrych na terenie budowy oraz po wykonaniu
podtaczen podstawowych instalaciji.

Whnetrze, w ktorym wykonywane sg roboty montazowe, powinno by¢ zabezpieczone
przed opadami atmosferycznymi. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze
przewietrzone. Temperatura powietrza, przy ktérej wykonywane sg prace, nie
powinna byc¢ nizsza niz 50C (przy nizszych temperaturach

szpachlowanie jest niedozwolone ). Przed rozpoczeciem prac montazowych
pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadkéw.

5.2.2. Sktadowanie i przenoszenie

Ptyty g-k sktaduje sie w stosach w pozycji lezacej, w pomieszczeniach suchych, nie
narazonych na zawilgocenie. Przy zdejmowaniu ptyt ze stosu nalezy unikaé
przesuwania jednej po drugiej, aby nie uszkadzac licujacego je kartonu. Po zdjeciu
ze stosu, ptyty przynosi sie w pozyciji pionowej. Nie nalezy opieraé ptyty narozem o
podtoge. Do przenoszenia ptyt zalecane jest uzywanie specjalnych nosidetek.

5.2.3. Montaz

Ptyty g-k mocuje sie do profili stalowych blachowkretami. Dtugo$¢ uzytego
blachokreta powinna by¢ tak dobrana, aby po przykreceniu nim ptyty do profilu, po
drugiej stronie wystawata koncéwka o dtugosci co najmniej 7mm.Do drewna ptyty g-k
mocuje sie specjalnymi wkretami z tbem kielichowym typu Philips 2 lub gwozdziami
zabezpieczonymi antykorozyjnie.

Dtugos¢ gwozdzi powinna zapewniac jego zagtebienie w drewnie minimum 20 mm.
Ten sam wymaog nalezy stosowac przy doborze wkretow.

Elementami konstrukcyjnymi sg profile z blachy stalowej ocynkowanej o ksztattach
"U" oraz "C". Profile "U" mocuje sie do podtogi i sufitu tacznikami w miejscach
odlegtych od siebie o 800 mm.

Podobnie mocuje sie skrajne profile "C" do $cian juz istniejacych . Pod profile "U"
oraz skrajne profile "C" podktada sie tasme uszczelniajaca ze spienionego tworzywa,
ktorej zadaniem jest akustyczne uszczelnienie potaczenia . Pozostate profile "C"
rozstawia sie pionowo w ksztattowniku "U" co 600 mm. Ptyty g-k sg mocowane
pionowo; a ich podtuzne krawedzie powinny stykac sie na profilach "C".

Kolejnosc, w jakiej ptyty sg mocowane, powinna by¢ uzalezniona od kierunku
ustawienia stupkow "C". W zaleznosci od oczekiwanych parametréw $cianki
konstrukcje oktada sie jedng lub dwiema warstwami ptyt. Druga warstwa ptyt musi
by¢ przesunieta w stosunku do pierwszej o 600 mm.

Przestrzeh miedzy ksztattownikami moze by¢ wypetniona wetng mineralng. Wptywa
to korzystnie na parametry termiczne i akustyczne Sciany.

Ptyty mocuje sie do profili blachowkretami. Po wkreceniu gteboko$¢ kotwienia musi
mie¢ dtugos¢ co najmniej 7 mm. Rozstaw mocowan wkretami 20 cm na krawedzi i 30
cm w polu.
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Maskowanie potaczen przez szpachlowanie z uzyciem tasm siatkowych
samoprzylepnych. Ostatecznym wykonczeniem spoiny jest szlifowanie
drobnoziarnistym papierem sciernym z uwaga aby nie uszkodzi¢ kartonu.

Spoinowanie i szpachlowanie

Po ukonczeniu mocowania ptyt mozna przystapi¢ do spoinowania potgczen miedzy
nimi. Zadaniem spoinowania jest zamaskowanie wszystkich stykow ptyt w celu
otrzymania jednolitych ptaszczyzn. Przygotowanie masy szpachlowe;j

odbywa sie zawsze poprzez wsypywanie gipsu do wody wraz z powolnym jej
mieszaniem. Wskazane jest mieszanie reczne lub mieszadtem mechanicznym
wolnoobrotowym. Przedtuzone mieszanie lub stosowanie szybkoobrotowego
mieszadta spowoduje uaktywnienie sie gipsu i w efekcie skrdcenie czasu wigzania.
Prawidtowo przygotowana masa szpachlowa moze by¢ uzywana do okoto 60 min. od
momentu zmieszania z wodg. Niedopuszczalne jest ponowne rozmieszanie
gestniejacej masy z rownoczesnym dodawaniem wody. Naczynie uzywane do
mieszania zaczynu powinno by¢ czyste i pozbawione stwardniatych czastek
poprzednio rozrobionego zaczynu. Najlepszym do tego celu naczyniem jest wiadro
gumowe, z ktérego stosunkowo tatwo mozna usung¢ resztki zwigzanego

zaczynu. Obecnos$¢ zwigzanych czastek zaczynu w wodzie zarobowej powoduje
efekt negatywny w postaci przy$pieszenia momentu rozpoczecia jego wigzania .
Zwykle, dla uzyskania odpowiedniej konsystencji zaczynu, potrzebne jest zestawienie
wagowe wody i gipsu w proporcjach ok.1:0,7. Nalezy wiec na 10 czesci wagowych
gipsu przeznaczy¢ ok. 7 czesci wody.

Szpachlowanie potaczen ptyt:

a - potaczenia krawedzi sptaszczonych.

Szczeliny na styku ptyt, o szerokosci wiekszej niz | mm, wymagajq wstepnego
wypetnienia szpachlowka. Na styki miedzy ptytami, o szczelinie mniejszej niz | mm,
mozna bezposrednio naktada¢ warstwe szpachléwki, stanowigcag podkiad pod tasme
spoinowg (rys. 3.15). Na styk, ze szczeling wiekszg, podktad pod tasme naktada sie
po stwardnieniu szpachlowki, ktdrg nalezy najpierw wypetni¢ spoine. Nastepng
czynnoscig jest zatozenie tasmy. Tasme nalezy doktadnie wcisna¢ w swiezo
natozong mase oraz pokry¢ wycisnietg spod niej masg . Tak zaszpachlowana
powierzchnia spoiny winna licowac z powierzchnig sasiadujgcych ptyt. Ostateczne
szpachlowanie, przy uzyciu pacy rzadszej masy szpachlowej, nalezy przeprowadzic¢
po stwardnieniu poprzedniej warstwy. Ostatecznym wykonczeniem spoiny jest
szlifowanie drobnoziarnistym papierem sciernym. Przy szlifowaniu

potaczenia nalezy zwraca¢ uwage, aby nie uszkodzi¢ kartonu.

Stosowanie tasmy spoinowej samoprzylepnej nie wymaga wczesniejszego
natozeniania warstwy podktadowej na miejsce spoinowane. Kolejnos¢ wykonywania
pozostatych czynnosci nie ulega zmianie.

b - Potaczenia krawedzi cietych

W przypadku, gdy spoinowanie potgczen krawedzi cietych wykonuje osoba majaca
wprawe w szpachlowaniu i uzywa ona dobrych jakosciowo mas szpachlowych,
czynnosci przy szpachlowaniu wykonywane sg w sposéb analogiczny, jak dla
potaczen krawedzi sptaszczonych z tym, ze szeroko$¢ szpachlowania jest wieksza.
Szpachlowanie potaczen krawedzi cietych mozna réwniez wykonac¢ w inny, bardziej
pracochtonny sposob. W tym przypadku ptyte nalezy odpowiednio przygotowac przed
zamontowaniem. Nalezy na stronie licowej ptyty rozwarstwi¢ karton wzdtuz krawedzi
(przy pomocy noza) i oderwaé na szerokos¢ ok. 30 mm. Czynnos¢ te utatwia
wczesniejsze nawilzenie kartonu w tym miejscu. Rdzen gipsowy nie powinien by¢
odstoniety. Nie wolno przecina¢ kartonu nozem w celu ograniczenia odrywanej
powierzchni. Ostre krawedzie ptyt winny by¢ lekko fazowane strugiem. Po
zamontowaniu ptyt, pierwszg czynnosciag przy spoinowaniu tego typu krawedzi jest
wypetnienie szpachléwkg samego rowka pomiedzy ptytami, powstatego na skutek
fazowania. Po stwardnieniu gipsu w tym rowku, wszystkie pozostate czynnos$ci sg
takie same, jak przy spoinowaniu sptaszczonych krawedzi ptyt.

Szerokos¢ tego ztacza jest wieksza i wynosi ok. 300 mm.
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by gwozdzi, wkretdw, ubytki i niewielkie uszkodzenia powierzchni ptyt szpachluje
sie, uzywajgc matej szpachelki i ostatecznie szlifuje. Wieksze uszkodzenia
powierzchni oktadzin mozna zatataé przy pomocy kawatkow ptyt g-k
Szpachlowanie potaczen oktadziny gipsowo-kartonowej z elementami budynku
(Sciany, sufity), wykonanymi metoda tradycyjna, rozpoczyna sie od potozenia masy
szpachlowej na ptyty g-k. Tasme spoinowg naktada sie , dosuwajac jg do styku
miedzy obu spoinowanymi ptaszczyznami. Dobrze utozong i docisnietg tasme
powtdrnie pokrywa sie szpachléwka, a po wyschnieciu szlifuje.

Naroza wewnetrzne $cian obtozonych ptytami g-k szpachluje sie, wzmacniajac je
naroznikowg tasma papierowqg. Tadma osadzana jest na gipsie szpachlowym.
Podobnie jak poprzednio, nalezy szpachlowa¢ dwuwarstwowo, a po wyschnieciu
szlifowac.

Naroza zewnetrzne $cian, wykonanych z uzyciem ptyt g-k, zabezpiecza sie przed
uszkodzeniami, uzywajgc naroznikbw metalowych lub tasmy naroznikowe;j
papierowej z wklejonymi paskami metalowymi. Zastosowanie tych elementéw
pozwala ponadto unikng¢ pekania spoin na narozach, jak rowniez gwarantuje ich
prostoliniowosé. Nie nalezy zapomina¢ o koniecznos$ci zabezpieczania wszelkich
krawedzi, w tym rowniez przy budowie sufitow wieloptaszczyznowych. W tych
przypadkach bardziej uzyteczna jest tasma papierowa z wklejonymi paskami
metalowymi. Narozniki blaszane mozna przymocowywac wstepnie do ptyt g-k,
uzywajac do tego celu specjalnego przyrzadu.

Uderzeniem gumowego miotka w kowadetko przyrzadu powoduje sie punktowe
zaciskanie naroznikéw. Do wstepnego mocowania naroznikow blaszanych uzywa sie
rowniez niewielkich gwozdzi lub specjalnych spinek.

Narozniki papierowe z wklejonymi metalowymi paskami mocuje sie przy pomocy
szpachléwki gipsowej. Po wstepnym przymocowaniu elementéw zabezpieczajacych
krawedzie, pokrywa sie je dwukrotnie masa szpachlowa i szlifuje.

Dla podniesienia estetyki wykonczenia danego pomieszczenia ( elegancji potaczen
$ciana - sufit, koniecznos$¢ przystoniecia fragmentow jakiejs$ instalacji) wykorzystuje
sie gzymsy gipsowo-kartonowe. Mozna je mocowac, w zaleznosci od podtoza, przy
pomocy gwozdzi, wkretéw lub gipsu szpachlowego.

5.2.4. Stosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w pomieszczeniach wilgotnych

Ptyty g-k, podobnie jak wiele innych materiatow budowlanych, nie moga byc¢
narazone na dtugotrwate lub state zwilgocenie. Nie znaczy to jednak, ze nie mogq
by¢ wbudowane w pomieszczeniach, w ktorych wystepuje wilgo¢. Zwykte ptyty (GKB)
stosuje sie w pomieszczeniach o statej wilgotnosci powietrza nie przekraczajace;j
75%. Mozna te ptyty stosowac takze w pomieszczeniach, gdzie wilgotnos¢ powietrza
jest okresowo wieksza . Jednak w miejscach narazonych na dziatanie wody (nawet
krétkotrwate) stosuje sie ptyty o podwyzszonej odpornosci na wilgo¢ - ptyty GKBI lub
GKFI.

5.3. Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na scianach murowanych

5.3.1. Przy montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzegaé zasad podanych
w normie PN-72/B-10122 ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania
przy odbiorze".

5.3.2. Mocowanie ptyt za pomoca zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego
Elementami wigzacymi ptyte (oktadzine) ze sciang a rbwnoczesnie zapewniajaca jej
sztywno$¢, sg placki z gipsu szpachlowego lub kleju gipsowego.

5.3.3. Przygotowanie podtoza:

- podtoze powinno by¢ twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy,

- stare powtoki malarskie: olejne powinny by¢ zeskrobane a klejowe zmyte,

- przed przystgpieniem do montazu ptyt, podtoze skropic¢ obficie woda, zbyt suche
podtoze, szybko odcigga wode z plackéw gipsowych, powoduje przedwczesne ich
stwardnienie i odpadanie,

- dla podtoza nienasigkliwego nalezy stosowac na placki zaczyn o wiekszej gestosci.
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5.3.4. Mocowanie ptyt na plackach gipsowych

W przypadku, gdy znajdujaca sie w stanie surowym $ciana, przeznaczona do
obtozenia ma na swym licu odchytki do 20 mm/mb, nalezy jg zniwelowac przed
rozpoczeciem montazu ptyt. Niwelacji powierzchni sciany dokonuje sie przez
zamocowanie na niej gipsowych marek kontrolnych, w rozstawach wynikajacych z
szerokosci zastosowanych ptyt. Marki winny mie¢ srednice od 10 do 15 cm . Dopiero
po zwigzaniu marek gipsowych i powtérnym sprawdzeniu lica $ciany mozna
przystgpi¢ do wtasciwego przyklejania ptyt.

Ptyte do przyklejenia uktada sie strong licowg do podtogi w poblizu miejsca jej
zamontowania. Nastepnie na jej tylng strone naktada sie placki zaczynu gipsowego
w rozstawach od 30 do 35 cm .

Przy krawedziach ptyt placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je uktadaé
gesciej. Grubos¢ naniesionych plackéw powinna by¢ nieznacznie wieksza, niz
grubos$¢ przygotowanych marek. Ptyte z naniesionymi plackami podnosi sie i lekko
dociska do sciany. Nastepnie skorygowac potozenie ptyty, czyli dosungg¢ jg do
krawedzi juz zamontowanej ptyty. Opukujac gumowym miotkiem przez prosta tate
(najlepiej aluminiowa, o przekroju prostokatnym 18x100 mm i dtugosci 2500 mm),
doprowadza sie do doktadnego zlicowania ptaszczyzny montowanej ptyty z
wczesniej zamontowang ptyta. Mozna tez stosowac¢ metode naktadania plackéw
gipsowych na sciane. Szczegdlnie w pomieszczeniach waskich (np. w korytarzach),
gdzie nie da sie manewrowac ptyta z naniesionym na nig zaczynem.

Przyklejone ptyty powinny doktadnie przylega¢ do siebie swoimi dtuzszymi
krawedziami. Wskazane jest jednoczesne mocowanie dwdch lub trzech ptyt
zaczynem gipsowym z jednego zarobu, nastepnie wspdélne regulowanie ich
potozenia.

5.3.5. Klejenie ptyt na styk do poditoza

W przypadku, gdy ptaszczyzny $cian przeznaczonych do obtozenia sg réwne, o
odchytce do ok. 3 mm/mb, mozna zastosowaé metode klejenia ptyt na cienkiej
warstwie kleju gipsowego. Na utozong licem do podtogi ptyte naktada sie cienkg
warstwe klejacg. Warstwe te rozgarnia sie po ptycie szerokg stalowg pacg z zebami.
Klej powinien by¢ roztozony pasami wzdtuz dtuzszych krawedzi ptyt. Klej

gipsowy uzyty do tego typu klejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki, co utatwia jego
rownomierne rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty do podtoza.

5.3.6. Mocowanie ptyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nierbwnym podtozu, powstatym z powodu niedoktadnego murowania $ciany lub
przerébek (zamurowane otwory), moze zaistnie¢ koniecznos¢ wstepnego
wyréwnania powierzchni przy pomocy pasow gipsowo-kartonowych.

Pasy takie, o szerokosci 10 cm, odcina sie z ptyty gipsowo-kartonowej i mocuje przy
pomocy zaczynu gipsowego. Poziome pasy montuje sie przy suficie i przy podtodze.
Pasy pionowe sg klejone w rozstawie co 600 mm . Pasy gipsowo-kartonowe powinny
po zamontowaniu wyznaczac¢ réwng ptaszczyzne.

5.4. Gtadz gipsowa i tynk gipsowy.

Przygotowang mase szpachlowg naktada sie na sciane rowng warstwa o grubosci 1-
5mm za pomocg szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie
dociskajac materiat do podioza. Mase naniesiong na sciane wyrdéwnuje sie paca, a
po stwardnieniu ewentualne nieréwnosci mozna usunac, szlifujgc powierzchnie
odpowiednig siatkg lub papierem sciernym. Nastepnie powierzchnie nalezy ponownie
zaszpachlowac jak najcienszg warstwa i delikatnie przeszlifowaé. W przypadku gdy
nalezy wygtadzi¢ powierzchnie w ciggu jednego dnia i unikng¢ jednego szlifowania,
efekt ten mozna uzyskacé, stosujgc technologie ,mokre na mokre". Drugg warstwe
gtadzi nanosi sie woéwczas juz po 20 minutach od natozenia pierwszej warstwy.

5.4. Montaz okfadzin z ptyt Promatect-L.

Ptyty sa produkowane i dostarczane w wymiarach nominalnych: szerokos¢ 1200 lub
1250 mm, diugos¢ 2500 lub 3000 mm oraz grubos¢ od 6 do 60 mm. Jakos¢
wyrobow zapewnia system kontroli jakosci zgodny z NBN EN ISO 9001 oraz ISO
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10.

14001. Niewielkie grubosci oktadzin, niski ciezar konstrukcji oraz mozliwo$¢
prefabrykacji utatwiajg i przyspieszajg proces montazu.

Produkt mozna obrabia¢ uzywajac typowych maszyn i narzedzi stolarskich. Do
mocowania ptyt (ze soba i innymi materiatami) uzywa sie ogdlnie dostepnych na
rynku elementdw taczacych (zszywki, wkrety, dyble i sSruby). Ptyty sg niewrazliwe na
wilgo¢, jednak powinny by¢ stosowane wewnatrz pomieszczen i sktadowane w
suchym miejscu. Oktadziny, ktére mogq by¢ narazone na wptywy atmosferyczne,
nalezy chronic¢ przez wtasciwe zabezpieczenie powierzchni lub zastosowanie
dodatkowego pokrycia. Do wykonywania powierzchni dekoracyjnych mozna
stosowac typowe, dostepne na rynku tynki i powtoki malarskie.

Wykorzystanie wyrobu powinno by¢ zgodne z dokumentacjg techniczng opracowang
dla okreslonego zastosowania, wymagania Aprobaty Technicznej ITB oraz wytyczne
stosowania okreslone w instrukcjach firmowych producenta.

Przydatnosc ptyt do stosowania w budownictwie okresla Aprobata Techniczna ITB
AT-15-3176/2003. Ptyty uzyskaty certyfikat zgodnosci nr ITB-712/W/03.

Kontrola jakosci.
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.
Obmiar robot.

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w Ogélnej Specyfikacji Techniczne;.
Jednostka obmiarowg robét jest:
- m®wykonanej oktadziny sufitu podwieszonego i $cianki z ptyt G-K.

Odbior robot.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
Wszystkie roboty podlegajg zasadom robét zanikowych.

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt G-K od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi
od linii prostej nie powinno by¢ wieksze niz Tmm/1m.

Podstawa ptatnosci.

Ogolne zasady ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej.
Zaptacie podlega ustalona ilo$¢ rob6t w jednostkach podanych w pkt.7.

Przepisy zwigzane.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
| wytrzymatosciowych.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe

PN-EN 12860: 2002 Kleje gipsowe do ptyt gipsowych. Definicje,
wymagania i metody badan

PN-B-30042 : 1997 Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy
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SST 11 45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

Wstep
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru stolarki okiennej i drzwiowe;.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych pkt.1.1

1.3. Zakres rob6t objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majagce na celu wykonanie montazu stolarki okiennej i drzwiowe;.

1.4 Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujacymi przepisami
oraz normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Ogblne wymagania dotyczace robét podano w Ogodlnej Specyfikaciji Techniczne;.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, za ich zgodnos¢
z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami inspektora nadzoru.

Materiaty.

2.1. Stolarka PCV

- wspotczynnik przenikania ciepta U = 1,80 W/mK,

- profil okna z PCV pieciokomorowy o U = 1,4 W/m?K z uszczelkami komorowymi,
szklenie wktadami z szyb zespolonych x 2 o U=1,8 W/m?K,

- parapety wewnetrzne z komorowego PCW biate zakonczone zaslepkami

- parapety zewnetrzne z blach aluminiowych powlekanych

okucia okien obwiedniowe rozwieralne i rozwieralno — uchylne wyposazone
w system mikrorozszczelnienia (ER2) z klamkami w kolorze profilu oraz ostonami
zawiaséw.

2.2. Stolarka stalowa.

- Slusarka profilowa stalowa lakierowana proszkowo bez izolacji termicznej

- szklenie szklem zespolonym przezroczystym, bezpiecznym

- w przypadku skrzydet podwojnych , skrzydto gtéwne o szerokosci w swietle
przejscia min. 900mm.

- uszczelki przyszybowe i przymykowe z kauczuku syntetycznego EPDM

- dla drzwi : potrjne zawiasy na jednym skrzydle, zamki z wktadkg patentowg
i klamki obustronne.

- drzwi z samozamykaczami

Sprzet.

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu okreslono i podano w Ogélnej Specyfikaciji
Technicznej.

Transport.

Ogblne wymagania dotyczace transportu okreslono i podano w Ogélnej Specyfikaciji
Technicznej. Materiaty i sprzet mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami
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transportowymi. Elementy przeznaczone do transportu nalezy odpowiednio
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami

Wykonanie robét.
5.1. Przygotowanie osciezy.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ przygotowania oscieza do
ktérego ma by¢ zamontowana oscieznica. W przypadku wystepujacych wad

w wykonaniu otworu drzwiowego nalezy oscieze tak przygotowa¢ aby mozliwy byt
montaz stolarki.

Stolarke nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych po obwodzie oscieza
zgodnie z wymaganiami podanymi w instrukcji montazu producenta stolarki.

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki.

- dopuszcza sie odchytki od wymiaréw otwordw dla stolarki w Scianach zewnetrznych
murowanych i otynkowanych - po + 10 mm na szerokosci i wysokosci.
Dopuszczalna r6znica dtugosci przekatnych - 10 mm

- stolarke okienng nalezy zamocowac¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu
(w zalezno$ci od wysokosci i szerokosci okna od 4 - 10 punktow zamocowania)
zgodnie z normag

- przed przystgpieniem do osadzania stolarki okiennej (na podktadkach lub listwach)
odebrac oscieze (przygotowane do odbioru, tj. 0 naprawionych uszkodzeniach
i nierébwnosciach oraz oczyszczonych z pytu powierzchniach).

- w osciezach - uszczelnienie styku z oknem wykonaé za pomocag pianki
poliuretanowej i silikonu.

- ustawienie okna sprawdzi¢ w pionie i poziomie oraz dokona¢ pomiaru przekatnych.
Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu - max. 2 mm na 1m wysokosci okna,
jednak nie wiecej niz 3 mm na catej dtugosci elementdéw oscieznicy. Odchylenie
o$cieznicy od ptaszczyzny pionowej - max. 2 mm. Réznice wymiarow przekatnych

- max. 2 mm przy dtugos$ci przekatnej do 1m., 3 mm - do 2m, 4 mm - powyzej 2m
dtugosci przekatnej.

- po ustawieniu okna lub drzwi sprawdzi¢ sprawnosc¢ dziatania skrzydet przy
otwieraniu i zamykaniu. Skrzydta powinny rozwiera¢ sie swobodnie, a okucia
dziata¢ bez zahamowan i przy zamykaniu dociskaé skrzydta do oscieznicy.

- sprawdzi¢ uszczelnienie zamocowanego okna pod wzgledem termicznym.

- montaz okien powinien by¢ wykonywany zgodnie z zaleceniami zawartymi
w poradniku producenta. W poradniku producenta podane sg rowniez przyktady
doboru elementow montazowych, a takze prawidtowej zabudowy okien.

- osadzone okno po wykonaniu wszystkich prac zwigzanych z jego osadzeniem
nalezy doktadnie zamknac.

Kontrola jakosci.

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.
Zasady kontroli powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-88/B-10085 oraz PN-72/B-
10180.

Obmiar robot.

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
Jednostkg obmiarowa robét jest m? montowanej stolarki.

Odbior robaét.
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
Podstawa ptatnosci.

Ogolne zasady ptatnosci podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.
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10.

Zaptacie podlega ustalona ilos¢ rob6t w jednostkach podanych w pkt.7.
Cena obejmuije:

- dostarczenie gotowej stolarki,

- montaz dostarczonej na plac budowy stolarki,

- dopasowanie, wyregulowanie oraz odpowiednie uszczelnienie

Przepisy zwigzane.

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
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